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ANTECIPANDO O FUTURO

1 APRESENTACAO

H& mais de quatro décadas auxiliamos centenas de empresas a alimentarem o mundo,
através do desenvolvimento e producdo de equipamentos para preparacdo e extracdo de
Oleos vegetais, armazenamento, movimentacao e transporte de grdos e também solucbes
completas para fabricas de racao.

Iniciamos com as “Informacgdes Gerais” onde se encontram informagdes basicas para
gualquer equipamento de nossa linha de fabricacao.

Na sequéncia, serdo encontradas informacdes de seu equipamento, iniciando como:
Descricdo, Instalacdo, Operacdo, Manutencado, Dados técnicos e Pecas de Reposicao.

Preocupados em atender nossos clientes da melhor forma possivel elaboramos esse
manual de instrucdes, como um guia pratico para tratar das situacdes de instalacao,
operagcdo e manutencdo de nossos equipamentos.

A TNL TECNAL agradece sua decisdo de adquirir n0SS0S equipamentos e esperamos
atender sua expectativa de desempenho em sua planta.

Para que nossa melhoria seja continua, gostariamos de contar com sua avaliagdo e
sugestdes em nossos produtos e servigos. A 1ISO 9000, j& implantada desde 2010 em nossa
fabrica, tem a preocupacdo de atender nossos clientes, dentro de um padrdo de qualidade
gue o satisfaca.

Na duvida em qualquer tépico, contate-nos:
+55 14 3302 2544
tnl@tecnal.ind.br
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2

INFORMACOES GERAIS

Partimos do principio que os colaboradores envolvidos com a operacdo e manutencdo da
maquina possuam qualificacdo adequada para desenvolver suas tarefas satisfatoriamente. Nos
procedimentos de operag¢do e manutencao € fundamental que possuam conhecimentos em:

Compreensao de desenho mecanico;

Conhecimentos gerais sobre componentes mecanicos como, rolamentos, vedacfes e
juntas.

Utilizagéo e aplicagdo de ferramentas corretas para manutengao;

Conhecimento de sistemas de lubrificacao;

Conhecimento béasico de elétrica e/ou automacao;

Conhecimento das grandezas fisicas como temperatura, presséo e forga.

Por esta razdo algumas operacbes basicas que ndo exijam conhecimento especial foram
omitidas, bem como instrucfes de reparos que excedam uma manutencao normal.

A utilizacdo inadequada desta maquina, em certas circunstancias, pode causar danos fisicos
as pessoas envolvidas propriamente ditas, a terceiros ou mesmo danos a prépria maquina como a
outras maquinas proximas a ela. Assim foi dada a devida importancia aos aspectos de seguranga.

Realizar o bloqueio elétrico na maquina antes de liberar para qualquer tarefa.

AVISO: O acesso a este manual é fundamental, para que as pessoas envolvidas na operacao

tenham total conhecimento dos riscos que as atividades podem ocasionar.

As imagens contidas neste manual sdo meramente ilustrativas
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3

INFORMAGCAO DE SEGURANCA

A falta de atencdo e conhecimento as diversas situacdes indesejadas pode causar

Y

danos fisicos a pessoa propriamente dita, a terceiros, ou mesmo danos ao proéprio
equipamento como a outros equipamentos proximos a ele. Sempre respeite as normas de
seguranca e siga as instrugdes abaixo.

3.1

EPIs Necessérios para Operacdo e Manutencgéo

Utilize sempre os Equipamentos de Protecéo Individual — destacamos a obrigatoriedade de:

I "y
CAPACETE PROTETOR OCULOSDE CALCADO DE
\ AURICULAR SEGURANCA SEGURANGA F

Verificar as normativas da politica de seguranca aplicada na empresa de instalagdo do
equipamento.

Respeite as regras de seguranga, como a obrigatoriedade de bloquear os motores, evitando

qgualquer acidente com as partes moveis. Isole a area de trabalho, utilize os EPIS e ferramentas
apropriadas para o tipo de manutencdo. Nao faca improvisos. Ao levantar pecas, utilize os meios
adequados e seguros para o tipo de peca conforme seu peso. Lembre-se, a sua seguranga so
depende de vocé.

3.2

Medidas Gerais de Prevencgao de Acidentes

Toda protecdo de partes em movimento deve estar instalada durante a operacdo da
maquina.

Ao retirar protecbes de partes rodantes para manutencdo/limpeza, retorne-as apdés o
término da tarefa

Isole a area de trabalho quando numa tarefa de manutencdo, principalmente quando
ocorrer icamento de pecas

Faca um planejamento da necessidade das ferramentas certas para manutencéo, nunca
faga improvisos, principalmente quando ocorrer icamento de pegas.

Mantenha os dispositivos de seguranca da maquina em perfeito funcionamento.

Ao executar tarefas de limpeza ou manutencdo, o motor deve estar bloqueado e
executado teste de energia zero, isto é, quando bloqueado o motor, o botéo liga devera
ser acionado para confirmar que o motor ndo entre em funcionamento.

Na existéncia de elementos que operam em alta temperatura, devem ser devidamente
protegidos e sinalizados. Para operacdo de controle ou manutencdo deve ser tratado
como zona de risco, € aconselhavel aguardar o retorno a temperatura ambiente, a fim de
evitar os riscos de queimadura.

+55(14) 3302-2544
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e A lubrificacdo de componentes da maquina durante a opera¢cdo somente devera ocorrer
em pontos situados em elementos estaticos e acessiveis. Para os pontos de lubrificacao
situados em componentes em movimento ndo pode ser feito durante a operagéo.

e Caso necessério a coleta de amostras, verifique a existéncia de tomadores de amostras
ou pontos de inspecao antes e/ou depois do equipamento;

e Preservar a limpeza, removendo poeira, produtos e/ou residuos, contribuindo para um
funcionamento seguro e evitar risco de explosao do po.

¢ Evite respingos de 6leo ou graxa, elimine-os e resolva 0s vazamentos, pois sao fontes de
acidentes.

3.3 Instalacao Elétrica

InstalacOes elétricas e objetos de uso diario devem ser controlados regularmente. Verifique
as regulamentagdes locais para prevencao de acidentes ao trabalhar com eletricidade. Especial
atencado deve ser dada aos seguintes procedimentos:

¢ Na&o faga uso de lampadas portateis sem armadura;

e Maquina ou componentes com defeito devem ser, reparados ou substituidos

imediatamente;

¢ Nao deixar cabos soltos no chao;

e Ao menos uma vez por ano verificar a rede elétrica completa, a fim de verificar problemas

de isolamento, de acordo com os regulamentos para a transmissao de energia elétrica;

e Faca o aterramento elétrico de acordo com a poténcia da maquina.

3.4 Placas de Identificagcao
Placas que contenham informagdes ou alertas de seguranca devem ser mantidas limpas e

em local visivel, em caso de dano ou desgaste devem ser substituidas.
Veja abaixo algumas placas utilizadas para sinalizagdes de perigo:

8 A

»

IGAMENTO SUPERFICIE PERIGODE
DEPECAS QUENTE EMAR;;ENMAOSHAMM

f CUIDADO PERIGO

a- A

L
|+l et s ~

BLOQUEIOELETRICO RISCO DE ESMAGAMENTOD ESPAGC

ANTES DE QUALQUER CHOQUE DEMAOS CONFINADO

MANLUSEID CULIMPEZA
3.5 Seguranca dos Funcionarios

Ao contratar novos empregados, os mesmos devem receber as informacdes sobre os
perigos que estardo sujeitos na operacao e manutencdo do equipamento.
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3.6

Instalacdo do
equipamento

Quadro de Riscos

Esmagamento ou
morte

Quando o guincho estiver

Faca estudo de
icamento.

movimentando o
equipamento e/ou seus

Cologue fitas de
isolamento e
sinalizacbes de
alerta para manter
as pessoas
afastadas da
maquina.

componentes para
instalagéo.

Amarrar cordas nas
extremidades do

equipamento para
poder girar guando
necessitar posiciona-
la & base.

N&o se posicionar
embaixo da carga
icada.

Motor do
acionamento

Descarga elétrica

energizado, contendo partes

Nunca abra a caixa
de conexao dos fios.

Este componente trabalha
em regime normalmente

Somente deve ser
manuseado com
bloqueio elétrico.

girantes, que podem
ocasionar danos.

Utilize-se de todo
EPI'S necessarios;

Somente pessoa

qualificada com
eletricidade deve
manusear o motor.

Eixo com
tambor

Emaranhamento

Este componente do
equipamento trabalha
girando, podendo causar
emaranhamento, das maos
e/ou roupas do operador.

Certifique que 0

equipamento esta

com bloqueio
elétrico;

Mancais e
rolamentos

Esmagamento e
ou
emaranhamento

Estes componentes ndo sédo
pesados, mas mesmo assim
ao serem retirados e/ou
transportados podem cair e
ocasionar, na maioria das
vezes, lesbes e perdas de

Antes de iniciar a
desmontagem faca o
bloqueio elétrico.

Procure transportar
as pecas com

membros.

seguranca.

+55(14) 3302-2544
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4 DESCRICAO
4.1 Cabecote Inferior

No cabecote inferior, também conhecido como pé do elevador, o material a ser transportado
é direcionado as canecas pela bica de alimentacéo lateral.

Existem dois tipos de cabecgote inferior: convencional e auto-limpante, que podem ser
fornecidos, conforme a necessidade do projeto. A diferenca consiste no sistema de esticamento
da correia. No cabecote convencional somente a polia sofre deslocamento, e, portanto, a distancia
da caneca ao fundo é variavel.

No cabecote auto-limpante todo o conjunto sofre deslocamento e por isso mantem a
distancia da caneca ao fundo constante, o que permite total captacado do material.

O eixo da polia é apoiado por dois mancais (P0s.02). Neste eixo é recomendado a
instalagcdo de um sensor de rotagdo. J4 nos mancais, pode-se instalar lubrificante automatico e
sensor de temperatura, conforme a solicitacao do cliente.

Para se efetuar a manutencéo, sdo inseridas duas bocas de limpeza (Pos.01).

Cabecote Convencional Cabecote Auto-Limpante

+55(14) 3302-2544
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4.2 Lance

O elevador é fornecido com tipos de lances conforme a necessidade do projeto. Os itens
abaixo sdo exemplos de alguns tipos de lances:

-Lance Simples: Comp&e a maioria dos lances do elevador.

-Lance com Rolete Guia: Instalados, em pares, nas “pernas” de lances préximos ao
cabecote inferior e cabecote superior, os roletes guia tém a funcdo de evitar que a correia
elevadora, quando desalinhada, entre em atrito direto com as laterais internas dos lances,
provocando desgastes aos mesmos.

+55(14) 3302-2544
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-Lance com Boca de Explosao: Possui uma pequena area configurada com chaparia
dimensionada a se romper sob qualquer intensidade de explosdo, preservando o restante do
elevador caso ocorra este incidente. Normalmente sua instalagédo é alternada com lances simples,
e deve ser montada preferencialmente do lado oposto ao da escada, e ou passarela. Em casos
gue ndo seja possivel, escolher o lado onde houver menos transito de pessoas.

-Lance com Abafador de Chamas para Boca de Explosdo: Quando a parte inferior do
elevador é montada dentro de pogo, o abafador de chamas é montado no flange de fixagdo da
boca de explosdo com o intuito de minimizar a intensidade dos danos de uma explosdo em
espaco confinado.

+55(14) 3302-2544
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-Lance com Rolete Guia e Boca De Exploséo: Conforme a disposicdo de montagem dos
lances, em projetos especificos, pode ocorrer a instalagio de roletes guia e bocas de explosédo em
um mesmo lance.

Lance com Rolete Guia e Abafador de Chamas para Boca de Explos&o: Em projetos
especificos, pode ocorrer a instalacdo de bocas de explosdo com abafadores de chamas e roletes
guia em um mesmo lance.
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-Lance com Bocas de Inspecédo: Instalado, conforme indicacdo de projeto, em local
acessivel e seguro, permite a visualizagdo das canecas em operagdo, pois possui um visor frontal
em material transparente.

-Lance de Alimentacéao: Instalado logo acima do cabecote inferior, alimenta com produto
as canecas em elevacgao, através de uma abertura inferior conectada a moega de alimentacéo.

+55(14) 3302-2544
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-Lance de Alimentacao/Inspec¢do: Quando ndo houver acesso para inspec¢do interna do
lance (por passarelas ou pelo nivel superior do pogo) as bocas de inspe¢do sdo instaladas
diretamente no lance de alimentacéo.

+55(14) 3302-2544
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4.3 Cabecote Motriz

Este componente é onde esta montado o acionamento (Pos.01). A velocidade de
deslocamento da correia, apés o giro na polia motriz, faz o produto ser arremessado das canecas
na direcéo da Bica de Descarga (P0s.02). E equipado também, com “respiro” para retirada do ar
(Pos.03), boca de visita (Pos.04), portinhola de embuchamento (Pos.05) e, conforme modelo,
com bocas de exploséo.

18 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil
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4.4 Escada Marinheiro

E fixada ao longo de cada lance, até ao piso ou plataforma de manutencéo e pode ser
intercalada com plataformas de descanso.

]
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4.5 Plataforma de Descanso

Plataforma metalica com corrimdo, que pode ser instalada, em intervalos regulares, de
acordo com a altura do elevador. Acessada por escada marinheiro, proporciona uma pausa ha
subida até ao cabecote motriz.
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4.6 Plataforma de Manutencéo

Plataforma metdlica com corriméo, devidamente fechada, que permite o acesso seguro de
pessoal para realizagdo de manutenc@o ou inspe¢des. Quando dois ou mais elevadores sdo
instalados préximos, ficam confinados normalmente em uma torre que também estara suportando
uma plataforma anica para ambos os elevadores (ver figura 01).

Figura 01
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5 INSTALACAO
51 Procedimentos Preliminares

¢ Relna a equipe de montagem e faga um planejamento de trabalho distribuindo as tarefas
de acordo com a competéncia dos trabalhadores, e utilize as ferramentas necessarias;

e Separe todas as pecas, identifique-as e confere-as de acordo com o desenho de na
composicao, para se certificar se correspondem ao elevador adquirido para o projeto;

e Tenha a certeza que todas as pecas e parafusos estdo a disposi¢cao para montagem;

o Certifique-se que as dimensbes do elevador permitam a montagem no local projetado,
sem interferéncias de outros equipamentos e/ou parte civil.

e Diversas partes devem ser pré-montadas no chdo — executadas as pré-montagens,
nesse caso possiveis, iniciar o icamento dessas partes;

e Faca o plano de Rigging, que € o planejamento das atividades de icamento de cargas.
Este estudo devera identificar o guindaste correto, para os pesos das cargas, bem como
sua exata localizagdo no canteiro de obras. Esse procedimento evita acidentes e
possiveis retrabalhos;

e |sole a area a ser utilizada para montagem do elevador;

e N&o permita que pessoas ndo envolvidas na montagem, transitem ou permanegam na
area isolada;

Observacgéo: Caso falte algum detalhe e/ou desenho, entre em contato com a TNL
5.2 Pré-montagem dos Lances e Escadas

Pode ser executada com trés ou quatro lances interligados, isso dependera do local onde
serd montado e a disponibilidade de guincho e/ou munck.

e Siga a sequéncia de numeracdo, gravadas nas pecas ou indicadas na composicédo
técnica para unir as partes que compdem o elevador.
e Aproveite este procedimento para ja instalar as escadas aos lances.
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Fixacdo da Escada
e Guarda Corpo

22
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5.3 Pré-montagem do Cabecote Superior

O Cabecote Motriz, normalmente, ja € fornecido com o acionamento montado. Monte a
plataforma, o guarda corpo, coloque o mastro da monovia de manutencdo e os cabos de
estaiamento.

Monovia

Inserir os Cabos de Estaiamento

O plano de Rigging deve contemplar o igamento do cabegote completo. Por isso, evite retirar
acionamento, passarela, ou qualquer outra peca para aliviar peso. Pense nos riscos e transtornos
de montagem destas partes retiradas quando executadas em altura elevada.
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54 Montagem das Plataformas de Descanso

As fotos abaixo ilustram algumas Plataformas de Descanso de elevadores que séo
montadas, usualmente, a cada 6 metros aproximadamente. No desenho de composi¢do técnica
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55 Pré-montagem das Canecas

Atente-se, ao fato, que a face com revestimento emborrachado mais espesso, quando
houver, € a que deverd ficar em contato com a polia motriz do Cabecote Superior. Por isso,
atencdo no momento de instalar as canecas na correia, que devera ser na face de revestimento
Menos espesso.

Existem dois tipos de canecas, as metdlicas e as plasticas. Na composicdo técnica do
elevador esté especificada qual Caneca sera montada.

Observacéo:

Quando o Elevador é fornecido com Canecas Plasticas, poderdo ser montadas,
intercaladamente, canecas escavadoras, que sd0 canecas com materiais mais resistentes.
Esta caneca atua minimizando o desgaste das que tém material de menor resisténcia a
abraséo. Entretanto, essa disposi¢cdo de montagem, quando houver, deverd ser indicada no
desenho de composicgao técnica.

As Canecas metalicas, quando montadas, atenuam
0 desgaste de determinados tipos de “Canecas
Plasticas”, pois ajudam a eliminar o excesso de
material que se deposita no fundo do cabecote
inferior, quando em regime de trabalho.

A Correia, normalmente, é fornecida pela TNL, com a devida furacao dos parafusos de
fixacdo das canecas que deverdo ser montadas no canteiro de obra. Quando fornecida sem a
furacdo, a montadora devera solicitar o desenho ou um gabarito, antes de executar o servico.
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5.6 Montagem do Cabecote Inferior

Posicione o Cabecgote inferior no interior do “po¢o”, quando previsto em projeto, faca o
nivelamento e fixe-o, conforme o tipo da ancoragem, que usualmente é por meio de chumbadores
de expansao tipo “Parabolt”. Monte, logo acima, o primeiro lance e confira o nivelamento e o
“prumo”. Continue a proceder a montagem dos lances, da mesma forma, até atingir o nivel do
piso, faca o travamento do elevador como indicado pelo projeto, na borda do po¢o”. Nao esqueca
de conferir novamente o nivelamento e o “prumo”.

travamento com
perfil L na boca
do poco.

1- Posicione o
cabecote no Pogo

2- Coloque os
lances um a um ou
pré- montado, faca
a uniao deles com

0s parafusos

fornecidos.

Use perfil “L” ou da forma indicada pelo projeto (Pos03), para executar o travamento do
elevador nas bordas do “pogo”, veja detalhe ilustrativo abaixo:

Nunca solde o perfil “L” diretamente no corpo do elevador, utilize parafusos para este
travamento e/ou chapa de ancoragem.
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57 Montagem dos Lances e Estaiamento

A escada pré-montada nos lances, permite aos montadores acesso para prosseguir com a
sequéncia da montagem.

E necesséria a utilizag&o de cinto de seguranga tipo paraquedista com duplo talabarte.

Ao subir ou descer o montador deve sempre manter um dos mosquetes preso a escada e
somente muda-lo de posigéo apos o outro estar devidamente preso a escada.

Ao longo da sequéncia de montagem dos lances, vé& instalando os estaiamentos.

Utilize uma espina para acertar os furos de unido dos lances, isso evita lesdes ou
esmagamento das maos.

MOSQUETAO

5.8 Montagem Cabecote Superior

Apos os lances montados e travados, seja por estaiamento ou por travamento em estrutura,
complementa-se a montagem com a instalacdo do Cabecote Superior.
Utilize a espina para acertar os furos de unido do lance/cabecote.
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Espina

Estaiamento a
cada 6 metros

A imagem acima
mostra um
travamento tipico,
feito em caso que
elevador
atravessa a
cobertura.

Corda Guia para
movimentacao do
cabecote

5.8.1 Chapa Defletora do Produto

No Cabecote Superior ha uma chapa defletora localizada na face inclinada da Bica de
Descarga, com a fungao de evitar o retorno de produto na “perna” de descida da Correia. Ela é
regulada de maneira que figue o mais proximo possivel da caneca, obviamente, sem toca-la (5 a
10 mm). Recomenda-se executar esta regulagem com a emenda da Correia neste ponto, para
assegurar que ndo havera interferéncia da caneca com a Chapa Defletora (Pos.1).
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5.9 Instalacao da Correia

¢ Antes de iniciar a emenda da correia, verifiqgue se o fuso esticador existente no Cabecote
Inferior estéa totalmente, recuado:

1) Desaperte totalmente a Porca (Pos.1B);

2) Aperte a Porca (Pos.1A) até que a Porca (Pos.1B), encoste no suporte superior do fuso
esticador (Pos.03) ou que o suporte esticador do mancal (Pos.02) chegue no seu limite
maximo de recuo.

3) Realize este procedimento em ambos os lados.

03

Nota: - A figura acima ilustra um Cabecote Inferior convencional, entretanto, a instrucao
descrita é a mesma para o Cabegote Auto-limpante.

Para uma instalacéo ideal da correia, siga passo a passo os procedimentos relacionados

abaixo:

1) Abra as tampas parafusadas interna e externa do lance do elevador;

2) No cabecote inferior, deve-se folgar todo o curso do esticador (elevando o rolo com
mancais 0 maximo possivel em sua regulagem);

3) Verifique o sentido de giro do elevador;

4) Estruture a fixacdo do guinchinho motorizado para n&o danificar o equipamento com a
passagem do cabo tensionado;

5) Entre com o cabo de aco pela boca de inspecao, subindo até o rolo motriz e depois
descendo até o rolo movido e, na sequéncia, subindo até a boca de inspecao por onde
foi introduzido (o cabo ira dar a volta no corpo do elevador);

6) A ponta que saiu de dentro do elevador deve ser fixada no guinchinho para que o
mesmo enrole o cabo no momento de puxar a correia;

7) A outra ponta do cabo deve ser fixada em um balancim, que deve possuir 0 mesmo
padrdo de furacdo das canecas para ser fixado a correia e um olhal para ser fixado ao
cabo de aco;
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8) A correia geralmente tem uma face com maior espessura de borracha, que deve ficar
do lado oposto as canecas;

9) O balancim devera ser fixado na extremidade da correia, que tiver as bocas das
canecas voltadas no mesmo sentido;

10) A outra ponta da correia deve ser amarrada a uma corda para manter o controle da
descida da correia (ap6s a correia passar pelo cabegote motriz, a tendéncia é ficar mais
leve e ganhar embalo, por isso a sua ponta traseira deve ser presa);

11) Com quatro montadores posicionados, em diferentes pontos ao redor do equipamento
(um no cabecote inferior, um no cabecote motriz, um na entrada da correia no lance de
inspecdo e um no controle do guinchinho), devem-se dar leves toques no acionamento
para que a correia seja guiada corretamente, recolhendo-a com o cabo, completando
assim, a volta no elevador sem danificar ambos;

12) Para emendar a correia, existe a emenda transpassada e a com mordentes de
cantoneira;

13) A transpassada devera seguir a indicacdo do projeto que informara a metragem ou
canecas da ponta correia que ir4 se sobrepor sobre a outra, lembrando que a ponta que
saiu pelo guinchinho, deve ser posicionada para fora e a ponta que estava amarrada a
corda, para dentro;

14) Devera ser parafusado outro balancim na ponta da correia presa a corda, e com um
cabo de ago travar a ponta da correia na parte inferior da boca de inspec¢éo interna do
lance de inspecéo do elevador, de forma que fique visivel a extensdo da correia a ser
sobreposta e impedindo-a de girar;

15) Com uma talha fixada na parte superior da boca de inspeg¢édo externa do lance de
inspecao, trava-se 0 balancim da ponta da correia que foi posicionada com o cabo do
balancinho, que substituiu a amarra da corda;

16) Estica-se, entdo, a correia com o uso da talha, até que, a extenséo transpasse e as
furacBes de ambas as pontas, entdo, se coincidam;

17) A tensao da correia podera ser averiguada de forma que, ao puxa-la com as méos, no
sentido horizontal e externo do elevador, a caneca néo ultrapasse o flange da boca de
inspecdo. Se isso ocorrer, deverd ser aumentada a tensdo, esticando-a, até que,
adiantando o passo, a furacéo coincida novamente.

18) Apds tensionado corretamente, de acordo com a extensdo do transpasse da correia,
devera ser cortado o excedente e montada as canecas finais com os parafusos mais
compridos devido a dupla espessura da correia;

19) Concluida a emenda, podera ser retirado a talha e balancim, e conferido a tensdo da
correia, que agora podera ser esticada pelos fusos esticadores do cabecote inferior.

20) Para a emenda com cantoneira de topo, devera ser utilizado o esticador que a TNL
fornece junto com o equipamento;

21) Deverdo ser utilizados os balancins em ambas as pontas da correia e, com uso de talha
e cabo de aco, trave as pontas, de forma que a correia fique esticada o maximo
possivel.

22) Recue todo o esticador padrédo TNL;

23) Parafuse as pontas da correia no esticador padr&o TNL;

24) Com o recurso do esticador, tencione a correia de forma que ao puxa-la para fora no
sentido horizontal, a caneca nao exceda o flange de fixacdo da boca de inspecdo do
lance de inspecéo do elevador;

25) Fixe as cantoneiras de emenda nas pontas da correia com os parafusos especificados
para essa finalidade, na composicao técnica do elevador;

26) Elimine o excesso de correia que sobrou apés as emendas e solte o esticador;
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27) A tenséo devera ser conferida novamente, agora dos fusos esticadores do cabegote
inferior.

5.9.1 Emenda de Correia tipo “Transpasse”

E o tipo mais utilizado de emenda (imagem abaixo), veja que é montado de maneira a evitar
um ‘tropeco’ da correia em relagao ao sentido de giro do tambor.

A seta curva mostra o sentido de giro do tambor motriz do elevador.

A seta vertical mostra o sentido da Caneca levando produto, ou seja, subindo.

O lado de descarga do produto, nesse caso, esta sendo identificado com o simbolo (*).

\

e U

Caso a emenda da correia seja feito transpasse serdo enviados parafusos mais compridos
para fixacdo de canecas neste ponto.

5.9.2 Emenda de Correia com Perfil “L”

Preparar um dispositivo para esticar a correia ao maximo, para facilitar a colocagéo do perfil
oL

Para seguranca deixar uma ponta presa acima do dispositivo, e uma talha abaixo para
ajudar no tensionamento da correia.

Este sistema também € adotado, por algumas empresas, sendo que consistem em unir as
duas pontas da correia através de um sistema perfil L, ver imagem abaixo.

+55(14) 3302-2544 | Mhsy AN
Rodovia Raposo Tavares, km 381
31 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

www.tecnal.ind.br




PROJETOS
ANTECIPANDO O FUTURO

Dispositivo de esticar a correia

e Perfil L(P0s.01);

o Parafuso de Emenda c/Porca (Pos.02);
e Correia do Elevador (P0os.03);

5.10 Estaiamentos

01

Os cabos de aco e o material necessario para estaiamento sdo fornecidos pela TNL, de
acordo com o projeto. Entretanto, antes de cortar os cabos, € necessario verificar a localizagédo
real dos pontos de fixacdo no canteiro de obra. Alguns fatores podem alterar o comprimento final
dos cabos como: deslocamento no posicionamento do “morto” pela empresa civil, alteragéo de
altura do “morto”, desnivel n&o considerado inicialmente no projeto, etc.

E enviada juntamente com os materiais, uma lista em forma de planilha, exemplificada
abaixo, para facilitar o trabalho de estaiamento.

ESTAIAMENTD DE ELEVADORES

Sapatilha Esticador Chagas
Pos Base Alt  |Compr(m)| pfecabo | Clips- 28" | 3&"=x10

5H1E" {0x0) com olhal

M1.EL1 icabo Al 32400 3510 42 88 2,00 & 1 1

M1.EL1 [cabo B) a240( 19,10 24,61 2.00| & 1 1

M1A_EL1 {cabo A) B.50 8,50 14.02 2.00] ] 1 1
M1A_EL1 [cabo B) B.50 2,50| 10,55 2.00| & i 1
MZ.EL1 {cabo A) 2180 28,60 33,77] 2,00/ a 1 1

M2A_EL1 (cabo A) B.23| 18.00| 0 63 2.00| &) i i

O exemplo mostra a relagédo de material onde:

Posicdo — Cabo A, é o primeiro de cima para baixo, ou seja, 0 que sera fixado logo abaixo
da passarela de manutencéo do elevador, os demais (Cabo B, C, etc.) deve ser instalados, um

apos o outro, a cada 6m abaixo, seguindo sempre o projeto de estaiamento.

A cada 6m de lances montados deve-se executar um estaiamento. N&o dé prosseguimento
a montagem sem o devido estaiamento ou adia-lo, pois podem ocorrer, inesperadamente, ventos
fortes e provocar a queda do equipamento.

Nota: A sequéncia de montagem do estaiamento devera ser de baixo para cima
Base — E a distancia horizontal considerada em projeto entre o “morto” e o elevador.

32
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Altura — E a altura vertical do topo do “morto” até o ponto onde o cabo sera fixado na chapa
de ancoragem fixada no elevador.

Comprimento (m) — Comprimento total, estipulado em projeto, necessario para fixar o cabo
de ago no topo do “morto” ao ponto onde a chapa de ancoragem estara fixada no elevador, ja
considerando as dobras das pontas para colocagéo das sapatilhas e dos clips.

Sapatilha — Colocada onde o cabo de ago laga seu ponto de fixagdo, para evitar o atrito
direto no local.

Esticador — Utilizado para esticar os cabos para que figuem bem retesados, de maneira a
evitar a oscilacéo do elevador devido a acdo de ventos. Neste caso especifico, devera ser do tipo
de ancoragem “olhal x olhal (OxO).

Chapa com ou sem olhal — Esta chapa € fornecida pela TNL, para ser parafusada no lance
do elevador, sendo que em um tipo é soldado um olhal, no qual sera ‘lagado’ o cabo de aco e em
outro é cega, quando entdo apoiara um perfil “L” que sera soldado. A furagdo nas chapas varia
conforme o tamanho do elevador e, por isso, quando a unidade, onde estard sendo executada a
montagem, tiver elevadores com varias capacidades, podera haver chapas de ancoragem com
dimensdes diferentes.

Observacgdes importantes:

O estaiamento com cabos de ago e/ou fixagdo do elevador por perfil “L”, devera seguir os
padrdes recomendados, sendo que 0 primeiro travamento, por seguranca, ndo devera exceder a
altura maxima de 10 metros em relag¢éo ao solo.

Os materiais informados na planilha sdo exclusivamente para estaiamento, ndo devendo ser
utilizado para icamento de pecas, linha de vida para escadas, ou para montagens gerais. Para
estes casos especificos sera de responsabilidade da montadora o seu fornecimento.

Nota A TNL informa as cargas dos pontos de fixagcdo (“mortos”) e se exime de qualquer
responsabilidade quanto a construgdo dos mesmos. Para “mortos” existentes o cliente devera
certificar se suportardo as cargas informadas.
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5.10.1

Instalacdo dos Cabos

Veja o desenho abaixo como deve ser a fixagao dos cabos.

04 |

08 ||

POS.| DESCRICAO DIMENSAO ESPECIFICACAO
01 Perfil “L” Conforme Modelo
02 Parafuso Conforme Modelo
03 |[Chapa ancoragem #1/4”
04 Vergalhdo a1/2”
@5/16” — 6x19 3390 Kgf
05 Cabo de aco Alma de fibra Tensdo minima de ruptura
06 Clips 3/8” N° de clips =3 por ‘lagco’
07 Esticador OxO 5/8” x 10” (ou 8”) 1600Kgf - Carga de trabalho
08 Sapatilha 5/16”
5.10.2 Instalac&o dos Clips

o A distancia (X), entre os clipes, deve ficar com uma distédncia minima igual a “L “ ou, no
maximo, uma vez e meia o seu comprimento total (L x 1,5).

¢ O primeiro clips, posi¢édo Y, deve ser colocado préximo a sapatilha,
¢ A sapatilha é colocada para evitar o atrito direto entre o cabo e o ponto de fixacao.

-\

— JL

“6"

Imagem retirada do catdlogo:

Cabos de Ago Sio José Ltda.

Especificacio da distdncia entre clips TECNAL.
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5.10.3 Fixacéo do Estaiamento ao Morto

Os “mortos” tem a funcéo de fixar os cabos de estaiamento. Por isso devem ser muito bem
construidos, de acordo com as necessidades de cargas. Quando existe mais de um elevador no
projeto, em que um “morto” recebera inimeros cabos, ou quando o projeto € ampliado para a
instalacdo de mais elevadores, aproveitando um “morto” ja existente, atente-se a capacidade de
resisténcia do mesmo. Quando o “morto” é muito alto, € necessario, também, construir um mourao
para estaia-lo. Veja as fotos a seguir com os exemplos de instalacéo.

) i A -
AL Sl LSRR MOURAO o
R = : =

| MORTO

511 Travamento entre os Elevadores

Devem ser colocados travamentos, ligando um ao outro com perfis tipo “L” (Pos.01).

Conforme ilustracao, o perfil “L” é soldado a chapa de ancoragem e nunca direto no quadro
do lance do elevador. O exemplo a seguir € meramente ilustrativo, pois a disposicdo e 0s apoios
dos mesmos dependerdo do local e do posicionamento da instalacéo dos elevadores.

Nota: Nunca utilize cabos de ago para fazer o travamento entre
elevadores
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5.12 Amarracédo de Tubos

-

=
11 r |
|

Tabela de componentes:

01 | Chapa Ancoragem #1/4”
" 2380Kdf
02 Cabo de aco o1/ ]fiik;(r?aalma de Tensdo minima de
ruptura
03 Clips 5/16” N° de clips =3
04 | Esticador Ox0 1/2'x8” 1000Kgf-Carga de
trabalho

Nota: E de extrema importancia que os tubos sejam “estaiados”, pois caso estes venham a se
soltar, o cabo impedira que eles caiam sobre as pessoas ou coisas.

5.13 Travamento do Elevador em Estruturas ou Secador de Graos.

A fixagdo, por meio de perfil tipo “L” (Pos.01) deve ocorrer na coluna de sustentacdo do
secador TSV de viga “U” conforme mostra a figura abaixo, ou em outra estrutura.

Nunca fixe a chapa de ancoragem diretamente na chaparia do secador, pois este ponto de
fixacdo ndo resistira ao esfor¢o, podendo rasgar as chapas onde estéo fixados os parafusos da
chapa de ancoragem (conforme ilustra a figura abaixo).

S

)

£

CERTO
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z

O perfil “L” é soldado sobre as chapas de ancoragem, que deverédo estar parafusadas
nos equipamentos ou estruturas.

POS. DESCRICAO
01 Chapa Ancoragem (# 1/4”)
02 Perfil L 2"x3/16”

5.14 Alinhamento Vertical

Concluida a montagem do elevador com 0s estaiamentos e travamentos posicionados,
devera, desde o nivel da plataforma de manutencdo do cabecote superior até o nivel do solo, ser
verificado o “prumo” final do elevador.

Caso haja algum desalinhamento, deve-se afrouxar ou apertar os esticadores que prendem
0s cabos de estaiamento e/ou reposicionar os perfis “L” ponteados sobre as chapas de
ancoragem, nos pontos em que ocorrerem as distor¢des, até elimina-lo.

5.14.1 Alinhamento do Acionamento

Apds a montagem do elevador, deve-se verificar o alinhamento do acionamento, pois
mesmo que ndo tenha sido desmontado, podera haver alterac6es devido a movimentagdo do
cabecote motriz.

Sendo assim é de extrema importancia que se verifigue o alinhamento do acoplamento,
antes de iniciar os testes em vazio.

Abaixo, podemos verificar os tipos de desalinhamentos que podem ocorrer no acoplamento,
gue deverao ser conferidos e corrigidos, se necessario.

e oy

Desalinhamento Desalinhamento Desalinhamento
radial ou paralelo angular ou axial misto

5.15 Componentes Opcionais
5.15.1 Sensor de Desalinhamento da Correia

Os sensores de desalinhamento séo instalados, usualmente, préximos a polia motriz do
cabecote superior. Ver abaixo imagens indicativas da localizacao.

Nota: Em determinadas configuracdes de montagem, pode-se instalar um par de sensores
de desalinhamento em um lance acima do cabecote inferior. A localizacdo especifica do mesmo
sera indicada no desenho de composicao técnica do elevador.
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5.15.2 Sensor de Embuchamento

A tampa articulada do bocal do sensor de embuchamento, caso ocorra um acumulo de
produto na bica de descarga por algum motivo, se abre, despejando para fora o produto, evitando
0 excesso dentro do elevador. Quando a tampa do bocal de embuchamento se desloca, devido ao
aumento do volume interno de produto, que exerce uma forca maior que a do contrapeso da
tampa, saindo, assim, do “raio” de acao do sensor, este, entdo, envia um sinal ao painel elétrico
ou ao CLP, para que o equipamento desligue.
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5.15.3 Sensor de Rotacgéo

No eixo do cabecote inferior pode ser instalado um sensor de rotacdo, conhecido também
como ‘ZERO SPEED’. Em caso de parada do eixo por avaria de acoplamento, redutor, motor, etc,
0 sensor detecta a paralisagdo de movimento e envia um sinal ao painel elétrico (ou CLP)
desligando o equipamento e os demais em efeito “cascata”.

Nota: Como pode ser visto na imagem anterior onde mostra a caixa da protecdo do sensor, esta
ja sai de fabrica montada, deixando, somente para ser colocado o sensor na obra.
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5.15.4 Lubrificador Automatico no Cabecote Superior

A instalacdo deste componente (Pos.D) é opcional. Quando solicitado pelo cliente, é
fornecido para ser instalado nos mancais superiores. Ao monté-lo, aperte-o levemente com a mao
para nao inutiliza-lo. Assim que instalado, deve-se guarnecé-lo com uma protegdo para evitar
danos por choques.

5.15.5 Lubrificador Automético no Cabecgote Inferior

No elevador também pode ser utilizado opcionalmente os Lubrificadores Automaticos
(Pos.E), os procedimentos e recomendacdes descritos no tépico anterior S0 0S mesmo para

instald-lo nos mancais inferiores. Para evitar que o lubrificador seja danificado, é valida a
recomendacao anterior de utilizar uma protegéo para o lubrificador.

Nota: Os modelos de lubrificadores e protecBes visualizadas nas imagens anteriores sdo
meramente ilustrativos, ja que as escolhas dos mesmos é opcéo do cliente.
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6 OPERACAO
6.1 Funcionamento

A funcdo do Elevador é transportar o produto verticalmente, para alimentar outros
equipamentos que estejam em prédios ou abastecer silos. Como todo transportador, é um
equipamento que apos teste em vazio, com as devidas verificagbes, ndo apresenta problemas
mecanicos, desde que mantido, periodicamente, as manutengdes preventivas.

:';' BICA DE DESCARGA

OHITVIVIL HA O(]I.LNHS]

|SENT]I)O DE TRABALHO

BICA DE ALIMENTACAO
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6.2 Posta em Marcha

6.2.1 Ac0es Preliminares

o Verifique se todo o circuito de transportes esta devidamente limpo, sem qualquer corpo
estranho ou obstrugdes.

e Abra as tampas de inspecdo para certificar que ndo ha corpo estranho no interior do
elevador. Retire-0s se encontra-los.

o Certifique-se da necessidade de lubrificacdo dos redutores e mancais. Veja as instrugdes
no topico de manutencao a seguir.

¢ Ligue o elevador com um pequeno torque para observar se o sentido de giro esta correto
(sentido horéario). Se necessario solicite correcdo ao eletricista.

e Em seguida ligue o elevador por um periodo mais longo e observe atentamente o seu
funcionamento. Caso haja alguma irregularidade ou ruido anormal, desligue
imediatamente 0 equipamento para apurar as causas.

e Confira também a corrente do motor com o equipamento trabalhando em vazio e
compare com a corrente nominal do motor. Este valor ndo deve ser exceder os 50% da
corrente nominal.

e Verifiqgue no painel elétrico se o relé térmico esta regulado conforme a corrente nominal
do motor. Caso néo esteja, solicite ao eletricista responsavel que faga a regulagem.

o Verifique se o sistema de intertravamento elétrico da planta esta de acordo com o projeto.
Para a garantia de um funcionamento adequado, teste em vazio quantas vezes for
necessario.

6.2.2 Iniciando a Operacao

Sempre € conveniente iniciar a operagdo de uma planta com a capacidade reduzida. A
sugestdo é de 50% da capacidade nominal, e assim, os problemas que porventura aparecam,
serdo resolvidos com maior facilidade.

Iniciando a alimentacdo da maquina, verifigue se o produto descarregado corresponde ao
indicado no processo. Cheque novamente as correntes dos motores e compare-as com as
nominais.

Depois que a capacidade nominal de producao for atingida, faca novamente as medicdes de
correntes dos motores e visualize as condi¢fes do produto transportado.

6.2.3 Paradas da Maquina

Em caso de parada do equipamento por motivo de falta de energia, ao retornar a situacéo
normal, acione-o novamente dentro do sistema de intertravamento elétrico da planta. Se quando
parou, a maquina estava carregada de produto, aguarde alguns minutos antes de ativar a
alimentacé&o do transportador.

No caso de estar vazia, a maquina ja estara apta a retomar o processamento.
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6.2.4 Quadro de Problemas x Causas x Solucao

PROBLEMA POSSIVEIS CAUSAS SOLUCAO
Pane Elétrica Em alguns casos pode hgver~mal Faca uma verlflcag~ao completa nas
contato nos bornes de ligacao. ligacdes
Material de grande porte no

Bloqueio do sistema de abastecimento,

Embuchamento equipamento, como ferro, sacos . .
limpeza interna.

plastico, madeira e etc.
Materiais que porventura venham Acessar a tampa de inspec¢ao para
Acumulo de materiais a se alojar na parte interna do |possiveis vistoria e limpeza de impurezas,

equipamento. guando possivel.
. Mancal e/ou rolamento danificado Substitua o rolamento danificado,
Polia raspando no ~ . ~ 2 .
— Falha na manutencéo avaliando se ndo ha a necessidade,
cabecote . , .
preventiva. também de substituicdo do mancal.
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7 MANUTENCAO

7.1 Lubrificacdo a Graxa

Veja abaixo a localizagdo dos pontos para a lubrificagdo, j& montados para engraxamento
manual através de bicos graxeiros.

Caso seja solicitado pelo cliente, a lubrificacdo pode ser automatica, no mesmo ponto onde
foram instalados os bicos graxeiros.

e Mancais do cabecote superior (Pos.01).

e Mancais do cabecote inferior (P0s.02).

Nota: Mantenha 0s mancais constantemente engraxados
7.1.1 GraxaRecomendada:

Engraxe os pontos relacionados com graxa de consisténcia "NGLI — Grau 2”, a base de
sabdo metdlico de litio.

A tabela abaixo indica algumas graxas recomendadas, que podem ser substituidas por
outras marcas, desde que se mantenham as mesmas caracteristicas. Os tipos de graxa para
rolamentos dos redutores e motores podem ser encontrados nos manuais de operacdo do

fabricante.
Graxas Recomendadas
IPIRANGA IPIFLEX 2
PETROBRAS LUBRAX GMA2
TEXACO MULTIFAK 2
SHELL ALVANIA R2

Nota: Nas paradas prolongadas, deve-se efetuar uma limpeza mais abrangente, retirando
toda a graxa antiga dos rolamentos e caixas dos mancais e substituindo-a, em seguida, por graxa
nova.

44 19915-022 - Qurinhos - SP - Brasil
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7.2

721

Lubrificacéo a Oleo

Redutor do acionamento do Cabecote Motriz (Pos.01)

Recomendacdes:

¢ Antes da entrada em funcionamento do equipamento, abasteca os redutores nos pontos
indicados. O tipo e a quantidade de 6leo indicados na tabela de lubrificantes do manual
de operacéo do fabricante. Ndo misture 6leos de tipos e fabricantes diferentes.

¢ A primeira troca de 6leo deverd ser feita apds 200 horas, esvaziando totalmente a caixa,
com o 6leo ainda quente. Depois, troque o0 6leo novamente a cada 2000 horas de
trabalho. Verifigue semanalmente o nivel de dleo dos redutores. Complete-o sempre que
necessario.

¢ Em ambientes empoeirados ou de temperatura elevada, troque o 6leo a cada 1000 horas
de trabalho.

Reciclagem
Iﬁ Recolha os lubrificantes usados e descarte-os corretamente, de acordo com as

normas ambientais vigentes
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7.3 Parada Programada para Manutencéao

e ApOs interromper a alimentacdo de material, espere a maquina esvaziar totalmente para
desligar os motores;

e Faca o bloqueio elétrico e teste de zero energia para maior seguranca dos trabalhadores;

e Abra as tampas de inspe¢do que ddo acesso a parte interna do equipamento e faca a
limpeza, retirando toda sujeira, pé e material encrustado;

¢ Respeite sempre as regras de seguranca, isole a area de trabalho, utilize os EPIs e
ferramentas apropriadas para o tipo de manutencdo. Nao faca improvisos. Ao levantar
pecas, utilize os meios adequados e seguros conforme seu peso. Lembre-se que a sua
seguranca e aos que estdo ao redor, depende de vocé.

e O conjunto de rolamentos e retentores poderd ser substituido no préprio local de
manutencdo. Mesmo que retentores e anéis de vedacdo aparentem estar em bom
estado, recomenda-se substituir por novos, para evitar inconvenientes futuros.

o Verifiqgue se o redutor estad com o nivel de lubrificante necessério para trabalho, se o nivel
estiver baixo, complete-o com o 6leo especificado em sua placa de identificagdo ou no
manual do fabricante, consultando todas as opc¢6es de marcas de 6leo disponivel. Caso
ndo tenha disponivel nenhum desses meios de informacgéo, entre em contato com a TNL
para solicitar uma lista com os tipos de lubrificantes e do volume correto a ser
completado, antes de iniciar o trabalho. Nao coloque, em nenhuma hipotese, o
equipamento em funcionamento sem que tenha a certeza que esteja devidamente
lubrificado. Mesmo que funcionando por pouco tempo, podem ocorrer danos internos no
redutor, que ndo serdo cobertos pela garantia do fabricante.

¢ Os mancais saem de fabrica com graxa, entretanto € de extrema importancia que sejam
novamente lubrificados. Para isso utilizar os tipos de graxa indicados pela TNL na tabela
de graxas recomendadas.

7.4 Manutencéo do Cabegote Motriz

Inicialmente, faca o bloqueio elétrico e o teste de zero energia. Siga os procedimentos
adequados de segurancga, ja citados acima:

¢ Antes de retirar o motoredutor, verifique os bornes de ligacéo da caixa de alimentacéo na
carcaca do motor, pois podem falhar devido ao mau contato.

e Ao efetuar os testes e constatar que o motor estd com defeito, serd necessario a sua
retirada. Utilize o mastro da monovia de manutencédo, quando houver, para i¢a-lo, ou
defina, na proximidade, um ponto onde possa instalar uma talha e fazer o igamento do
redutor ou moto redutor.

¢ Remova a protecéo da Correia (P0s.01);

¢ Retire a Correia (P0s.02);

e Remova a Tampa do Redutor e a Tampa do Motor (P0s.03);

¢ Retire a Polia do Motor e a Polia do Redutor (Pos.04);

¢ Remova os cal¢os (Pos.05);

o Retire a Protecdo do Acoplamento (Pos.06) e o Acoplamento (Pos.07)

e Remova o Motor (P0s.08) e Redutor (Pos.09);
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O sistema de eixo e polia podera deslocar. Utilize alguma ferramenta que o trave,
impedindo 0 seu movimento e possa danificar 0s seus componentes ou causar acidentes.
¢ Retire as cantoneiras e os suportes de fixagdo da Base do Mancal (Pos.11),

¢ Remova as Vedages (Pos.12) e os Mancais (Pos.13);

¢ Retire o Eixo (Pos.14) e a Polia Superior (Pos.15).

Caso nédo disponha de mao de obra especializada para efetuar este tipo de manutencao,
encaminhe-o a uma assisténcia técnica autorizada.
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Nota: Para efetuar a montagem do conjunto de acionamento basta seguir os procedimentos

descritos anteriormente, mas na ordem inversa.

7.4.1

Manutencédo do Redutor do Acionamento

Quando o redutor apresentar ruidos ou trepidagbes que possam indicar um mau

funcionamento, siga 0s seguintes passos:

7.5

Desmonte e remova a protecado do acoplamento de unido motor/redutor.

Desmonte o acoplamento de unido motor/redutor.

Desmonte e remova o motor elétrico.

Desmonte e remova a protecdo do acoplamento de unido redutor/eixo motriz do elevador
Desmonte e remova o redutor para efetuar a manutencédo adequada.

Manutenc¢éo do Cabegote Movido

Inicialmente, faga o bloqueio elétrico e o teste de zero energia. Siga os procedimentos
adequados de seguranca, ja citados acima.

Remova o Fuso esticador (Pos.01) e o Mancal (Po0s.02), em ambos os lados;
Retire a Janela (Pos.3)
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¢ Remova o Eixo Inferior (P0s.04) e a Polia Inferior (Pos.05).

7.6 Manutencgdo nos Mancais e Rolamentos

e Retire os parafusos de fixacdo (Pos.01) e, logo apds, desmonte a parte superior do
mancal (Pos.02);

¢ Retire as vedagtes (P0s.03), que sdo facilmente desmontaveis. Sempre, que desmontéa-
la, &€ aconselhavel substitui-las por vedagdes novas;

e Desdobre as abas da arruela (Pos.04), que é utilizada para travar a porca KM (Pos.05),
evitando que se solte durante o funcionamento.

e Solte a porca KM (Pos.05), retire a arruela de trava (Pos.04); caso o rolamento (P0s.06),
nesse momento, ndo se soltar, dé uma leve batida no sentido da seta e, por fim, remova
a bucha de fixagcéo (Po0s.07) do eixo (Po0s.08).

49 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

+55(14) 3302-2544 M
Rodovia Raposo Tavares, km 381 Z
www.tecnal.ind.br
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ANTECIPANDO O FUTURO

07

06

04

05

03

Na montagem deve ser utilizado um calibre de laminas para “a verificagdo do aperto ideal da
Porca KM (P0s.05)“. Se a porca ficar apertada demais, a folga interna do rolamento diminui,
causando, assim, o aquecimento e reduzindo a vida util.

Nota: A manutencdo é a mesma para 0s demais tipos de rolamentos. Os Unicos detalhes
gue diferem na desmontagem sdo em relacdo dos tipos de caixa para mancais (EX: caixas
flangeadas montadas na face do equipamento) e, também, quanto aos tipos de rolamentos que
dispensam o uso de porcas de fixacdo e arruelas de trava.

+55(14) 3302-2544
Rodovia Raposo Tavares, km 381
50 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

v www.tecnal.ind.br
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ANTECIPANDO O FUTURO

8 INFORMACOES TECNICAS — (EL-01)
8.1 Dados Técnicos
ELEVADOR DE CANECAS
MODELO: EC-30 RV: 487/21 OP: 899/21 N° 116/21 | SERIE: “A”
PRODUTO: Soja VELOCIDADE: 183 m/min ROTACAO: 73 rpm
CAPACIDADE: 300 t/h PESO ESPECIFICO:0,75 t/m3 VAZAO: 400 m3/h
COMPRIMENTO: 2,6 m LARGURA: 1,8 m ALTURA: 28,135 m
8.2 Placa de Identificacao

/ TNL \
4 TELNAL A

ELEVADOR
MOD.EC-30 TAG:"EL-01"

PESO__NUMERO/SLRE  CAPACIDADE
[ss80kg | | 116/21-"a" || 300T/H )

TNL INDUSTRIA MECANICA LTDA - CNPJ: 47.646.534/0001-53
REGISTRO DE FABRICANTE NO CREA: 0268545-5P
Rodovia Raposa Tavares. km 381 - Ourinhos - SP - Brasil - 19915-022

OP.899/21

www tecnal ind br - emailvendas@tecnal ind br - fone: +55 14 3302 2544
FABRICADO NO BRASIL

S

8.3 Redutor

Descricéo Lubrificante ISSO, NLGI Quantidade
Redutor X3KS110 HU B
FAN /BS - Red.= 1:24,26 - Oleo VG 320 14 L
M1-F1-03 - CW
8.4 Mancal
Descricéo Lubrificante Lubrificacdo Lubrificacdo Periodo
Anel Lateral
Mancal SNL 515-612 Graxa 08 gramas 20 gramas 03 meses
Mancal SNL 522-619 Graxa 21 gramas 53 gramas 03 meses

51 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

+55(14) 3302-2544 | Masyy ANO
Rodovia Raposo Tavares, km 381 !
www.tecnal.ind.br




ANTECIPANDO O FUTURO

8.5 PECAS DE REPOSICAO
8.1 Cabecote Superior (TM-1244.245)
Motor 60 HZ - W22 IR3 - 4 POLOS - 1800 RPM — 50 CV —
01 380 V - IPW55 - Carc. 200L - FC B3D — Placas de Bornes — 01 Comercial
Categoria “H”
Redutor X3KS110 HU B FAN / BS - Red.= 1:24,26 - M1-F1- .
02 01 Comercial
03-CW
03 Acoplamento AT 70 BP “ANTARES” 01 Comercial
04 Acoplamento HR 307 “ANTARES” 01 Comercial
05 Polia Superior 01 TM-1244.183
Mancal SNL 522-619 02
Rolamento 22.222 EK 02
06 Anel de Bloqueio FRB 13.5/200 02 Comercial
Bucha de Fixagédo H-322 — @100 mm 02
Tampa Lateral ASNH 522-619 01
Vedacédo TSN 522 L 03
07 Vedacao 02 TM-1244.035
08 Eixo Superior 01 TM-1244.182

+55(14) 3302-2544

Rodovia Raposo Tavares, km 381
52 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

www.tecnal.ind.br

7



ANTECIPANDO O FUTURO

8.1.1 Cabecote Inferior (TM-1244.240)

Mancal SNL 512-612 02
Rolamento 2.215 EK 02
Anel de Bloqueio FRB 12,5/130 02 )
01 Bucha de Fixacdo H-315 — @65 mm | 02 Comercial
Tampa Lateral ASNH 515-612 01
Vedacdo TSN 515 L 03
02 Polia Inferior 01 TM-1244.082
03 Eixo Inferior 01 | TM-1244.082-R1

53 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

+55(14) 3302-2544 M
Rodovia Raposo Tavares, km 381 Z
www.tecnal.ind.br
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8.1.2 Canecas

Posicao Descrigao Qt. | Referéncia
01 Caneca em PEAD EAGLE - Mod. CEP 14 X 8 - M2 “UCELO” | 317 Comercial

Correia Elevadora MB 2500/4L - 17” (431,8 mm) x 4 Lonas

02 Revestimento 1/8” x 1/16” - SBK — Anti-Estatica - Anti-Chama | 57 m | Comercial

— Resistente & Oleos e Graxas

Parafuso Galv. para Caneca com cabeca @28mm

W5/16” x 1 3/4"

04 Porca Sextavada Galvanizada W 5/16” 3220 | Comercial

03 1610 Comercial

54 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil
www.tecnal.ind.br

+55(14) 3302-2544 M
Rodovia Raposo Tavares, km 381



PROJETOS
ANTECIPANDO O FUTURO

9 INFORMACOES TECNICAS — (EL-02)

9.1 Dados Técnicos

ELEVADOR DE CANECAS
RV: 487/21 OP: 900/21
VELOCIDADE: 183 m/min
PESO ESPECIFICO:0,75 t/m3
LARGURA: 1,8 m

N° 117/21 | SERIE: “A”
ROTACAO: 73 rpm
VAZAO: 400 m3h
ALTURA: 28,135 m

MODELO: EC-30
PRODUTO: Soja
CAPACIDADE: 300 t/h
COMPRIMENTO: 2,6 m

9.2 Placa de Identificacao
4 T™NL O\
ELEVADOR
g MOD. EC-30 TAG:"EL-02"
§ PESO NUMERO/SERIE_ CAPACIDADE
& [essokg ] | 117/21-"a" || s001/H |
TNL INDUSTRIA MECANICA LTDA - CNPJ: 47.646.534/0001-53
Rodova Roposo Tavares k81 Outrnas. P - Breal 19315-022
Q www.tecnal.ind hhm:\\\:;’lxia:sgr’:g\ ;':‘r;;:inc +5514 3302 2544 /O
9.3 Redutor
Descricao Lubrificante ISSO, NLGI Quantidade
Redutor X3KS 110 HU B
FAN / BS - Red.= 1:24,26 - Oleo VG 220 14 L
M1-F1-04 - CCW
9.4 Mancal
. o Lubrifi a Lubrifi a -
Descricéo Lubrificante ubrificagdo ubrificacdo Periodo
Anel Lateral
Mancal SNL 515-612 Graxa 08 gramas 20 gramas 03 meses
Mancal SNL 522-619 Graxa 21 gramas 53 gramas 03 meses
+55(14) 3302-2544 | Masyy ANO
Rodovia Raposo Tavares, km 381
55 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

www.tecnal.ind.br



ANTECIPANDO O FUTURO

9.5 PECAS DE REPOSICAO
9.5.1 Cabecote Superior (TM-1244.245)
Motor 60 HZ - W22 IR3 — 4 Polos — 1800 RPM - 50 CV —
01 380 V — IPW55 — Carc. 200L — FC B3D — Placas de Bornes - | 01 Comercial
Categoria "H
02 Redutor X3KS 110 HU B FAN / BS - Red.= 1:24,26 - M1-F1- 01 Comercial
04 - CCW
03 Acoplamento AT 70 BP “ANTARES” 01 Comercial
04 Acoplamento HR 307 “ANTARES” 01 Comercial
05 Polia Superior 01 TM-1244.183
Mancal SNL 522-619 02
Rolamento 22.222 EK 02
06 Anel de Bloqueio FRB 13,5/200 02 Comercial
Bucha de Fixagédo H-322 — @100 mm 02
Tampa Lateral ASNH 522-619 01
Vedacédo TSN 522 L 03
07 Vedacao 02 TM-1244.035
08 Eixo Superior 01 TM-1244.182

+55(14) 3302-2544

Rodovia Raposo Tavares, km 381
56 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

www.tecnal.ind.br
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ANTECIPANDO O FUTURO

9.5.2 Cabecote Inferior (TM-1244.240)

Mancal SNL 515-612 02
Rolamento 2.215 EK 02
Anel de Bloqueio FRB 12,5/130 02 )
01 Bucha de Fixacdo H-315 — @65 mm | 02 Comercial
Tampa Lateral ASNH 515-612 01
Vedacdo TSN 515 L 03
02 Polia Inferior 01 TM-1244.082
03 Eixo Inferior 01 | TM-1244.081-R1

57 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

+55(14) 3302-2544 M
Rodovia Raposo Tavares, km 381 Z
www.tecnal.ind.br




ANTECIPANDO O FUTURO

9.5.3 Canecas

Posicao Descrigao Qt. | Referéncia
01 Caneca em PEAD EAGLE - Mod. CEP 14 X 8 - M2 “UCELO” | 317 Comercial
Correia Elevadora MB 2500/4L - 17” (431,8 mm) x 4 Lonas
02 Revestimento 1/8” x 1/16” - SBK - Anti-Estatica — Anti-Chama | 57 m | Comercial
- Resistente & Oleos e Graxas
Parafuso Galv. para Caneca com cabeca @28mm .
03 W5/16” x 1 3/4"p ¢ 1610 | Comercial
04 Porca Sextavada Galvanizada W 5/16” 3220 | Comercial

+55(14) 3302-2544
Rodovia Raposo Tavares, km 381
58 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

www.tecnal.ind.br
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PROJETOS
ANTECIPANDO O FUTURO

10 INFORMACOES TECNICAS — (EL-03)
10.1 Dados Técnicos
ELEVADOR DE CANECAS
MODELO: EC-30 RV: 487/21 OP: 901/21 | N°118/21 | SERIE: “A”
PRODUTO: Soja VELOCIDADE: 178 m/min ROTACAO: 71 rpm
CAPACIDADE: 300 t/h PESO ESPECIFICO:0,75 t/m3 VAZAO: 400 m3/h
COMPRIMENTO: 2,6 m LARGURA: 1,8 m ALTURA: 42,130 m
10.2  Placade Identificacao
4 TNL I
ELEVADOR - MOD. EC-30
s TAG: "EL-03"
§ PESO NUMERO/SERIE_ CAPACIDADE
& [ essokg | 118/21--a" || z00T/H |
TNL INDUSTRIA MECANICA LTDA - CNPJ: 47.646.534/0001-53
Rodoe Rbposo Tovares i 31 Outinon. S8 - Brsl- 19316-022
O www.tecnal.ind, brfm;l:\\\;;}(éa:é)gr':;\ gd"r:(;;znb +5514 3302 2544 /O
10.3  Redutor
Descricao Lubrificante ISSO, NLGI Quantidade
Redutor X3KS 130 HU B
FAN / BS - Red.= 1:25,03 - Oleo VG 320 21L
M1-F1-03 - CW
10.4 Mancal
Descricéo Lubrificante Lubrificacdo Lubrificacdo Periodo
Anel Lateral
Mancal SNL 515-612 Graxa 08 gramas 20 gramas 03 meses
Mancal SNL 522-619 Graxa 21 gramas 53 gramas 03 meses

59

+55(14) 3302-2544
Rodovia Raposo Tavares, km 381
19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

www.tecnal.ind.br

yglsl’l AND



ANTECIPANDO O FUTURO

10.5

PECAS DE REPOSICAO

10.5.1 Cabecgote Superior (TM-1244.245)

Motor 60 HZ - W22 IR3 — 4 Polos — 1800 RPM - 75 CV —
01 380 V — IPW55 — Carc. 225 SM - FC B3D - Placas de 01 Comercial
Bornes - Categoria "H
Redutor X3KS 130 HU B FAN / BS - Red.= 1:25,03 - M1-F1- .
02 01 Comercial
03-CW
03 Acoplamento AT 70 BP “ANTARES” 01 Comercial
04 Acoplamento HR 307 “ANTARES” 01 Comercial
05 Polia Superior 01 TM-1244.183
Mancal SNL 522-619 02
Rolamento 22.222 EK 02
06 Anel de Bloqueio FRB 13,5/200 02 Comercial
Bucha de Fixagédo H-322 — @100 mm 02
Tampa Lateral ASNH 522-619 01
Vedacéo TSN 522 L 03
07 Vedacao 02 TM-1244.035
08 Eixo Superior 01 TM-1244.182

+55(14) 3302-2544
Rodovia Raposo Tavares, km 381

60 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

www.tecnal.ind.br
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ANTECIPANDO O FUTURO

10.5.2 Cabecote Inferior (TM-1244.240)

Mancal SNL 515-612 02
Rolamento 2.215 EK 02
Anel de Bloqueio FRB 12,5/130 02 )
01 Bucha de Fixacdo H-315 — @65 mm | 02 Comercial
Tampa Lateral ASNH 515-612 01
Vedacdo TSN 515 L 03
02 Polia Inferior 01 TM-1244.082
03 Eixo Inferior 01 | TM-1244.081-R1

61 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

+55(14) 3302-2544 M
Rodovia Raposo Tavares, km 381 Z
www.tecnal.ind.br




ANTECIPANDO O FUTURO

10.5.3 Canecas

Posicao Descrigao Qt. | Referéncia
01 Caneca em PEAD EAGLE - Mod. CEP 14 X 8 - M2 “UCELQO” | 472 Comercial
Correia Elevadora MB 3000/4L - 17” (431,8 mm) x 4 Lonas
02 Revestimento 1/8” x 1/16” - SBK - Anti-Estatica — Anti-Chama | 85 m | Comercial
- Resistente & Oleos e Graxas
Parafuso Galv. para Caneca com cabeca @28mm .
03 W5/16” x 1 3/4"p ¢ 2385 | Comercial
04 Porca Sextavada Galvanizada W 5/16” 4770 | Comercial

+55(14) 3302-2544
Rodovia Raposo Tavares, km 381
62 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

www.tecnal.ind.br
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PROJETOS
ANTECIPANDO O FUTURO

11 INFORMACOES TECNICAS — (EL-04)
11.1 Dados Técnicos
ELEVADOR DE CANECAS
MODELO: EC-30 RV: 487/21 OP: 902/21 | N°119/21 | SERIE: “A”
PRODUTO: Soja VELOCIDADE: 178 m/min ROTACAO: 71 rpm
CAPACIDADE: 300 t/h PESO ESPECIFICO:0,75 t/m3 VAZAO: 400 m3/h
COMPRIMENTO: 2,6 m LARGURA: 1,8 m ALTURA: 42,130 m
11.2  Placade Identificacao
4 TNL I
ELEVADOR - MOD. EC-30
Y TAG: "EL-04"
§ PESO NUMERO/SERIE_ CAPACIDADE
& [ essokg [ 119/21-"a || z00T/H |
TNL INDUSTRIA MECANICA LTDA - CNPJ: 47.646.534/0001-53
Rodoe Rbposo Tovares i 31 Outinon. S8 - Brsl- 19316-022
O www.tecnal.ind, brfm;l:\\\;;}(éa:é)gr':;\ gd"r:(;;znb +5514 3302 2544 /O
11.3 Redutor
Descricao Lubrificante ISSO, NLGI Quantidade
Redutor X3KS 130 HU B
FAN / BS - Red.= 1:25,03 - Oleo VG 320 21L
M1-F1-04 - CCW
11.4  Mancal
Descricéo Lubrificante Lubrificacdo Lubrificacdo Periodo
Anel Lateral
Mancal SNL 515-612 Graxa 08 gramas 20 gramas 03 meses
Mancal SNL 522-619 Graxa 21 gramas 53 gramas 03 meses

63

+55(14) 3302-2544
Rodovia Raposo Tavares, km 381
19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

www.tecnal.ind.br

yglsl’l AND



ANTECIPANDO O FUTURO

11.5

PECAS DE REPOSICAO

11.5.1 Cabecgote Superior (TM-1244.245)

Motor 60 HZ - W22 IR3 - 4 POLOS - 1800 RPM - 75 CV -
01 380V - IPW55 - CARC. 225SM - FC B3D - Placas de Bornes | 01 Comercial
- Categoria "H"
02 Redutor X3KS 130 HU B FAN / BS - Red.= 1:25,03 - M1-F1- 01 Comercial
04 - CCW
03 Acoplamento AT 70 BP “ANTARES” 01 Comercial
04 Acoplamento HR 307 “ANTARES” 01 Comercial
05 Polia Superior 01 TM-1244.183
Mancal SNL 522-619 02
Rolamento 22.222 EK 02
06 Anel de Bloqueio FRB 13,5/200 02 Comercial
Bucha de Fixagédo H-322 — @100 mm 02
Tampa Lateral ASNH 522-619 01
Vedacéo TSN 522 L 03
07 Vedacao 02 TM-1244.035
08 Eixo Superior 01 TM-1244.182

+55(14) 3302-2544

Rodovia Raposo Tavares, km 381
64 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

www.tecnal.ind.br
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ANTECIPANDO O FUTURO

11.5.2 Cabecote Inferior (TM-1244.240)

Mancal SNL 515-612 02
Rolamento 2.215 EK 02
Anel de Bloqueio FRB 12,5/130 02 )
01 Bucha de Fixacdo H-315 — @65 mm | 02 Comercial
Tampa Lateral ASNH 515-612 01
Vedacdo TSN 515 L 03
02 Polia Inferior 01 TM-1244.082
03 Eixo Inferior 01 | TM-1244.081-R1

65 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

+55(14) 3302-2544 M
Rodovia Raposo Tavares, km 381 Z
www.tecnal.ind.br




ANTECIPANDO O FUTURO

11.5.3 Canecas

Posicao Descrigao Qt. | Referéncia
01 Caneca em PEAD EAGLE - Mod. CEP 14 X 8 - M2 “UCELQO” | 472 Comercial
Correia Elevadora MB 3000/4L - 17” (431,8 mm) x 4 Lonas
02 Revestimento 1/8” x 1/16” - SBK - Anti-Estatica — Anti-Chama | 85 m | Comercial
- Resistente & Oleos e Graxas
Parafuso Galv. para Caneca com cabeca @28mm .
03 W5/16” x 1 3/4"p ¢ 2385 | Comercial
04 Porca Sextavada Galvanizada W 5/16” 4770 | Comercial

+55(14) 3302-2544
Rodovia Raposo Tavares, km 381
66 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

www.tecnal.ind.br
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PROJETOS
ANTECIPANDO O FUTURO

12 INFORMACOES TECNICAS — (EL-05)
12.1 Dados Técnicos
ELEVADOR DE CANECAS
MODELO: EC-30 RV: 487/21 OP: 903/21 | N°120/21 | SERIE: “A”
PRODUTO: Soja VELOCIDADE: 174 m/min ROTACAO: 70 rpm
CAPACIDADE: 300 t/h PESO ESPECIFICO:0,75 t/m3 VAZAO: 400 m3/h
COMPRIMENTO: 2,6 m LARGURA: 1,8 m ALTURA: 33,130 m
12.2  Placade Identificacao
4 TNL I
ELEVADOR - MOD. EC-30
Y TAG: "EL-05"
§ PESO NUMERO/SERIE  CAPACIDADE
6: [ 5945kg ][ 120/21-"A" ][ 300T/H ]
R T T
o \.w.u\‘t;ma\‘iﬂc‘br—er;ji\lé!;;iﬁ;g)g:aokiglis:lf:w 5514 3302 2524 /()
12.3  Redutor
Descricao Lubrificante ISSO, NLGI Quantidade
Redutor X3KS 120 HU B
FAN / BS - Red.= 1:25,75 - Oleo 320 20 L
M1-F1-03 - CW
12.4  Mancal
Descricéo Lubrificante Lubrificacdo Lubrificacdo Periodo
Anel Lateral
Mancal SNL 515-612 Graxa 08 gramas 20 gramas 03 meses
Mancal SNL 522-619 Graxa 21 gramas 53 gramas 03 meses
+55(14) 3302-2544 | Masyy ANO
Rodovia Raposo Tavares, km 381
67 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

www.tecnal.ind.br



ANTECIPANDO O FUTURO

12.5

PECAS DE REPOSICAO

12.5.1 Cabecgote Superior (TM-1244.245)

Motor 60 HZ - W22 IR3 - 4 POLOS - 1800 RPM - 60CV -
01 380V - IPW55 - CARC. 225SM - FC B3D - Placas de Bornes | 01 Comercial
- Categoria "H"
Redutor X3KS 120 HU B FAN / BS - Red.= 1:25,75 - M1-F1- .
02 01 Comercial
03-CW
03 Acoplamento AT 70 BP “ANTARES” 01 Comercial
04 Acoplamento HR 307 “ANTARES” 01 Comercial
05 Polia Superior 01 TM-1244.183
Mancal SNL 522-619 02
Rolamento 22.222 EK 02
06 Anel de Bloqueio FRB 13,5/200 02 Comercial
Bucha de Fixagédo H-322 — @100 mm 02
Tampa Lateral ASNH 522-619 01
Vedacéo TSN 522 L 03
07 Vedacao 02 TM-1244.035
08 Eixo Superior 01 TM-1244.182

+55(14) 3302-2544

Rodovia Raposo Tavares, km 381
68 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

www.tecnal.ind.br
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ANTECIPANDO O FUTURO

12.5.2 Cabecote Inferior (TM-1244.240)

Mancal SNL 515-612 02
Rolamento 2.215 EK 02
Anel de Bloqueio FRB 12,5/130 02 )
01 Bucha de Fixacdo H-315 — @65 mm | 02 Comercial
Tampa Lateral ASNH 515-612 01
Vedacdo TSN 515 L 03
02 Polia Inferior 01 TM-1244.082
03 Eixo Inferior 01 | TM-1244.081-R1

69 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

+55(14) 3302-2544 M
Rodovia Raposo Tavares, km 381 Z
www.tecnal.ind.br




ANTECIPANDO O FUTURO

12.5.3 Canecas

Posicao Descrigao Qt. | Referéncia
01 Caneca em PEAD EAGLE - Mod. CEP 14 X 8 - M2 "UCELO" | 372 Comercial
Correia Elevadora MB 2500/4L - 17" (431,8 mm) X 4 Lonas -
02 Revestimento 1/8" X 1/16" - SBK - Anti-Estatica - Anti Chama | 67 m | Comercial
- Resistente & Oleos e Graxas
Parafuso Galv. para Caneca com cabeca @28mm .
03 W5/16” x 1 3/4"p ¢ 1885 | Comercial
04 Porca Sextavada Galvanizada W 5/16” 3770 | Comercial

+55(14) 3302-2544
Rodovia Raposo Tavares, km 381
70 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

www.tecnal.ind.br
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PROJETOS
ANTECIPANDO O FUTURO

13 INFORMACOES TECNICAS — (EL-06)
13.1 Dados Técnicos
ELEVADOR DE CANECAS
MODELO: EC-30 RV: 487/21 OP: 904/21 | N°121/21 | SERIE: “A”
PRODUTO: Soja VELOCIDADE: 174 m/min ROTACAO: 70 rpm
CAPACIDADE: 300 t/h PESO ESPECIFICO:0,75 t/m3 VAZAO: 400 m3/h
COMPRIMENTO: 2,6 m LARGURA: 1,8 m ALTURA: 33,135 m
13.2  Placade Identificacao
4 TNL I
ELEVADOR - MOD. EC-30
Y TAG: "EL-06"
§ PESO NUMERO/SERIE_ CAPACIDADE
& [ seaskg [ 121/21--a || z00T/H |
TNL INDUSTRIA MECANICA LTDA - CNPJ: 47.646.534/0001-53
Rodoe Rbposo Tovares i 31 Outinon. S8 - Brsl- 19316-022
O www.tecnal.ind, brfm;l:\\\;;}(éa:é)gr':;\ gd"r:(;;znb +5514 3302 2544 /O
13.3  Redutor
Descricao Lubrificante ISSO, NLGI Quantidade
Redutor X3KS 120 HU B
FAN / BS - Red.= 1:25,75 - Oleo VG 320 20L
M1-F1-04 - CCW
13.4 Mancal
Descricéo Lubrificante Lubrificacdo Lubrificacdo Periodo
Anel Lateral
Mancal SNL 515-612 Graxa 08 gramas 20 gramas 03 meses
Mancal SNL 522-619 Graxa 21 gramas 53 gramas 03 meses

71

+55(14) 3302-2544
Rodovia Raposo Tavares, km 381
19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

www.tecnal.ind.br

yglsl’l AND



ANTECIPANDO O FUTURO

13.5

PECAS DE REPOSICAO

13.5.1 Cabecgote Superior (TM-1244.245)

Motor 60 HZ - W22 IR3 - 4 POLOS - 1800 RPM - 60 CV -
01 380V - IPW55 - CARC. 225SM - FC B3D - Placas de Bornes | 01 Comercial
- Categoria "H"
02 Redutor X3KS 120 HU B FAN / BS - Red.= 1:25,75 - M1-F1- 01 Comercial
04 - CCW
03 Acoplamento AT 70 BP “ANTARES” 01 Comercial
04 Acoplamento HR 307 “ANTARES” 01 Comercial
05 Polia Superior 01 TM-1244.183
Mancal SNL 522-619 02
Rolamento 22.222 EK 02
06 Anel de Bloqueio FRB 13,5/200 02 Comercial
Bucha de Fixagédo H-322 — @100 mm 02
Tampa Lateral ASNH 522-619 01
Vedacéo TSN 522 L 03
07 Vedacao 02 TM-1244.035
08 Eixo Superior 01 TM-1244.182

+55(14) 3302-2544

Rodovia Raposo Tavares, km 381
72 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

www.tecnal.ind.br
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ANTECIPANDO O FUTURO

13.5.2 Cabecote Inferior (TM-1244.240)

Mancal SNL 515-612 02
Rolamento 2.215 EK 02
Anel de Bloqueio FRB 12,5/130 02 )
01 Bucha de Fixacdo H-315 — @65 mm | 02 Comercial
Tampa Lateral ASNH 515-612 01
Vedacdo TSN 515 L 03
02 Polia Inferior 01 TM-1244.082
03 Eixo Inferior 01 | TM-1244.081-R1

73 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil
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ANTECIPANDO O FUTURO

13.5.3 Canecas

Posicao Descrigao Qt. | Referéncia
01 Caneca em PEAD EAGLE - Mod. CEP 14 X 8 - M2 “UCELO” | 372 Comercial
Correia Elevadora MB 2500/4L - 17” (431,8 mm) x 4 Lonas
02 Revestimento 1/8” x 1/16” - SBK - Anti-Estatica — Anti-Chama | 67 m | Comercial
- Resistente & Oleos e Graxas
Parafuso Galv. para Caneca com cabeca @28mm .
03 W5/16” x 1 3/4"p ¢ 1885 | Comercial
04 Porca Sextavada Galvanizada W 5/16” 3770 | Comercial

+55(14) 3302-2544
Rodovia Raposo Tavares, km 381
74 19915-022 - Qurinhos - SP - Brasil

www.tecnal.ind.br
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PROJETOS
ANTECIPANDO O FUTURO

14 INFORMACOES TECNICAS - (EL-07)
14.1 Dados Técnicos
ELEVADOR DE CANECAS
MODELO: EC-17 RV: 487/21 OP: 905/21 | N°162/22 | SERIE: “A”
PRODUTO: Soja VELOCIDADE: 176 m/min ROTACAO: 93 rpm
CAPACIDADE: 200 t/h PESO ESPECIFICO:0,75 t/m3 VAZAO: 267 m3/h
COMPRIMENTO: 2,1 m LARGURA: 1,6 m ALTURA: 22,425 m
14.2  Placade Identificacao
4 TNL I
ELEVADOR - MOD.EC-17
Y TAG: "EL-07"
§ PESO NUMERO/SERIE CAPACIDADE
o [4710k] [ 162722-"a" ][ 200t
e PaSAc e o ek ey 200252
Redovia Raposo Tavares, km 381 - an—mshj jcro:nirafe"s}lf%g;:fazaa
o N SRICADO NO BRASIL /O
14.3  Redutor
Descricao Lubrificante ISSO, NLGI Quantidade
Redutor K-97 AD5 RS -
Red.= 1:18,96 - FC M1A - Oleo VG 220 7L
Ccw
14.4  Mancal
Descricéo Lubrificante Lubrificacdo Lubrificacdo Periodo
Anel Lateral
Mancal SNL 512-610 Graxa 06 gramas 15 gramas 03 meses
Mancal SNL 517 Graxa 11 gramas 27 gramas 03 meses
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ANTECIPANDO O FUTURO

14.5 PECAS DE REPOSICAO

145.1 Cabecgote Superior (TM-1238.412)

01 Motor 60 HZ - W22 IR3 - 4 POLOS - 1800 RPM - 25 CV - 01 Comercial
380 V - IPW55 - CARC. 160L - FC B3D - Placas de Bornes
02 Redutor K-97 AD5 RS - Red.= 1:18,96 - FC M1A - CW 01 Comercial
03 Acoplamento AT 50 BP “ANTARES” 01 Comercial
04 Acoplamento AT 90 SEPTEM “ANTARES” 01 Comercial
05 Polia Superior 01 TM-1238.186
Mancal SNL 517 02
Rolamento 22.217 EK 02
06 Anel de Bloqueio FRB 12,5/150 02 Comercial
Bucha de Fixagédo H-317 — @75 mm 02
Tampa Lateral ASNH 517 01
Vedacdo TSN 517 L 03
07 Vedacao 02 TM-1238.176
08 Eixo Superior 01 TM-1238.196

+55(14) 3302-2544 M

Rodovia Raposo Tavares, km 381

76 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil
www.tecnal.ind.br




ANTECIPANDO O FUTURO

14.5.2 Cabecote Inferior (TM-1238.390)

Mancal SNL 512-610 02
Rolamento 2.212 EK 02
Anel de Bloqueio FRB 10/110 02 ,
01 Bucha de Fixagdo H-312 — @55 mm | 02 Comercial
Tampa Lateral ASNH 512-610 01
Vedagdo TSN 512 L 03
02 Polia Inferior 01 | TM-1238.116
03 Eixo Inferior 01 | TM-1238.118

77 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil
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ANTECIPANDO O FUTURO

14.5.3 Canecas

Posicao Descrigao Qt. | Referéncia
01 Caneca em PEAD EAGLE - Mod. S-350 “UCELO” 265 Comercial
Correia Elevadora MB 2500/3L - 15” (380 mm) x 3 Lonas
02 Revestimento 1/8” x 1/16” - SBK - Anti-Estatica — Anti-Chama | 45m | Comercial
- Resistente & Oleos e Graxas
Parafuso Galv. para Caneca com cabeca @28mm .
03 W5/16” x 1 3/4"p ¢ 1080 | Comercial
04 Arruela Concava Galvanizada @5/16” 1080 | Comercial
05 Porca Sextavada Galvanizada W 5/16” 2160 | Comercial

+55(14) 3302-2544
Rodovia Raposo Tavares, km 381
78 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil
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PROJETOS
ANTECIPANDO O FUTURO

15 INFORMACOES TECNICAS — (EL-08)
15.1 Dados Técnicos
ELEVADOR DE CANECAS
MODELO: EC-17 RV: 487/21 OP: 906/21 | N°163/22 | SERIE: “A”
PRODUTO: Soja VELOCIDADE: 176 m/min ROTACAO: 93 rpm
CAPACIDADE: 200 t/h PESO ESPECIFICO:0,75 t/m3 VAZAO: 267 m3/h
COMPRIMENTO: 2,1 m LARGURA: 1,9 m ALTURA: 22,425 m
15.2  Placade Identificacao
4 TNL I
ELEVADOR - MOD.EC-17
Y TAG: "EL-08"
§ PESO NUMERO/SERIE CAPACIDADE
{.3: [a710kg ] [ 163722-"a" ) [ 200t
TNL INDOSE&'&TE%@EE&T&QJ g:g‘l;i: 47.646.534/0001-53
Rodovia Raposo Tavares, km 381 - Ourinhos fSP:ilf:si?‘l‘r‘Q-Qslzfng
O www.tecnalind.br - nn:\\\;;ﬂltéa;g)grr;\g\ :lx;:im\ +5514 33022544 /D
15.3 Redutor
Descricao Lubrificante ISSO, NLGI Quantidade
Redutor K-97 AD5 RS -
Red.= 1:18,96 - FC M1A - Oleo VG 220 7L
Cw
15.4 Mancal
Descricéo Lubrificante Lubrificacdo Lubrificacdo Periodo
Anel Lateral
Mancal SNL 512-610 Graxa 06 gramas 15 gramas 03 meses
Mancal SNL 517 Graxa 11 gramas 27 gramas 03 meses
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ANTECIPANDO O FUTURO

15.5 PECAS DE REPOSICAO

15.5.1 Cabecgote Superior (TM-1238.412)

01 Motor 60 HZ - W22 IR3 - 4 POLOS - 1800 RPM - 25 CV - 01 Comercial
380 V - IPW55 - CARC. 160L - FC B3D - Placas de Bornes
02 Redutor K-97 AD5 RS - Red.= 1:18,96 - FC M1A - CW 01 Comercial
03 Acoplamento AT 50 BP “ANTARES” 01 Comercial
04 Acoplamento AT 90 SEPTEM “ANTARES” 01 Comercial
05 Polia Superior 01 TM-1238.186
Mancal SNL 517 02
Rolamento 22.217 EK 02
06 Anel de Bloqueio FRB 12,5/150 02 Comercial
Bucha de Fixagédo H-317 — @75 mm 02
Tampa Lateral ASNH 517 01
Vedacdo TSN 517 L 03
07 Vedacao 02 TM-1238.176
08 Eixo Superior 01 TM-1238.196

+55(14) 3302-2544 M

Rodovia Raposo Tavares, km 381

80 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil
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ANTECIPANDO O FUTURO

15.5.2 Cabecote Inferior (TM-1238.390)

Mancal SNL 512-610 02
Rolamento 2.212 EK 02
Anel de Bloqueio FRB 10/110 02 ,
01 Bucha de Fixagdo H-312 — @55 mm | 02 Comercial
Tampa Lateral ASNH 512-610 01
Vedagdo TSN 512 L 03
02 Polia Inferior 01 | TM-1238.116
03 Eixo Inferior 01 | TM-1238.118

81 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

+55(14) 3302-2544 M
Rodovia Raposo Tavares, km 381 Z
www.tecnal.ind.br




ANTECIPANDO O FUTURO

15.5.3 Canecas

Posicao Descrigao Qt. | Referéncia
01 Caneca em PEAD EAGLE - Mod. S-350 “UCELO” 265 Comercial
Correia Elevadora MB 2500/3L - 15” (380 mm) x 3 Lonas
02 Revestimento 1/8” x 1/16” - SBK - Anti-Estatica — Anti-Chama | 45m | Comercial
- Resistente & Oleos e Graxas
Parafuso Galv. para Caneca com cabeca @28mm .
03 W5/16” x 1 3/4"p ¢ 1080 | Comercial
04 Arruela Concava Galvanizada @5/16” 1080 | Comercial
05 Porca Sextavada Galvanizada W 5/16” 2160 | Comercial

+55(14) 3302-2544
Rodovia Raposo Tavares, km 381
82 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil
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PROJETOS
ANTECIPANDO O FUTURO

16 INFORMACOES TECNICAS — (EL-09)
16.1 Dados Técnicos
ELEVADOR DE CANECAS
MODELO: EC-09 RV: 487/21 OP: 907/21 | N°105/22 | SERIE: “A”
PRODUTO: Impurezas VELOCIDADE: 113 m/min ROTACAO: 60 rpm
CAPACIDADE: 20 t/h PESO ESPECIFIC0:0,35 t/m3 VAZAO: 57 m3/h
COMPRIMENTO: 1,9 m LARGURA: 1,2 m ALTURA: 35,380 m
16.2 Placade Identificacao
4 TNL I
ELEVADOR - MOD. EC-09
Y TAG: "EL-09"
§ PESO NUMERO/SERIE  CAPACIDADE
g [ sesokc || 10s/22-var || z07m
s ek etan 23 /0001-23
o www.tecnalind br - Cﬂéﬂ;:zﬁldcd;ﬁgr;iﬁ;;in; 55143302 2544 /C>
16.3  Redutor
Descricéo Lubrificante | 1SSO, NLGI Quantidade
Motoredutor K-77 DRN 100
L4 /RS - Red.= 1:29,27 - .
3,7 KW - 380 V - IPW55 - Oleo VG 220 221
60HZ - FC M1B - CCW
16.4 Mancal
Descricao Lubrificante Lubrificacdo Lubrificacdo Periodo
Anel Lateral
Mancal SNL 510-608 Graxa 04 gramas 10 gramas 03 meses
Mancal SNL 512-610 Graxa 06 gramas 15 gramas 03 meses

+55(14) 3302-2544
Rodovia Raposo Tavares, km 381
19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil

www.tecnal.ind.br
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ANTECIPANDO O FUTURO

16.5 PECAS DE REPOSICAO
16.5.1 Cabecote Superior (TM-1241.097)
Posicéao Descricéo Qt. Referéncia
01 Motoredutor K-77 DRN 100 L4 / RS - Red.= 1:29,27 - 3,7 KW 01 Comercial
- 380V - IPW55 - 60HZ - FC M1B - CCW
02 Acoplamento AT-70 SEPTEM “ANTARES” 01 Comercial
03 Polia Superior 01 TM-1241.112
Mancal SNL 512-610 02
Rolamento 22.212 EK 02
04 Anel de Bloqueio FRB 10/110 02 Comercial
Bucha de Fixacdo H-312 — @55 mm 02
Tampa Lateral ASNH 512-610 01
Vedagdo TSN 512 L 03
05 Vedacao 02 TM-1241.111
06 Eixo Superior 01 TM-1241.151

84
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ANTECIPANDO O FUTURO

16.5.2 Cabecote Inferior (TM-1241.139)

Mancal SNL 510-608 02
Rolamento 2.210 EKTN9 02
Anel de Blogueio FRB 9/90 02 ,
01 Bucha de Fixagdo H-310 — @45 mm | 02 Comercial
Tampa Lateral ASNH 510-608 01
Vedacdo TSN 510 L 03
02 Polia Inferior 01 | TM-1241.064
03 Eixo Inferior 01 | TM-1241.088

85 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil
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ANTECIPANDO O FUTURO

16.5.3 Canecas

Posicao Descrigao Qt. | Referéncia
01 Caneca em PEAD EAGLE - Mod. S-240 “UCELO” 374 Comercial
Correia Elevadora MB 2200/3L - 11” (279,4 mm) x 3 Lonas
02 Revestimento 1/8” x 1/16” - SBK - Anti-Estatica — Anti-Chama | 71 m | Comercial
- Resistente & Oleos e Graxas
Parafuso Galv. para Caneca com cabeca @28mm .
03 W5/16” x 1 1/2"p ¢ 1140 | Comercial
04 Arruela Concava Galvanizada @5/16” 1140 | Comercial
05 Porca Sextavada Galvanizada W 5/16” 2280 | Comercial

+55(14) 3302-2544
Rodovia Raposo Tavares, km 381
86 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil
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17 INFORMACOES TECNICAS — (EL-10)
17.1 Dados Técnicos
ELEVADOR DE CANECAS
MODELO: EC-09 RV: 487/21 OP: 908/21 | N°106/22 | SERIE: “A”
PRODUTO: Impurezas VELOCIDADE: 113 m/min ROTACAO: 60 rpm
CAPACIDADE: 20 t/h PESO ESPECIFIC0:0,35 t/m3 VAZAO: 57 m3/h
COMPRIMENTO: 1,9 m LARGURA: 12 m ALTURA: 35,380 m
17.2 Placade Identificacao
4 TNL I
ELEVADOR - MOD. EC-09
Y TAG: "EL-10"
§ PESO NUMERO/SERIE_ CAPACIDADE
& [ sesoke || 106r22-"a" || 201/m |
T e s o ey 20053
O www.tecnal.ind.br fnn';j\\\;;:(cla‘:?g(":g\ ;f:‘r;\'sjlfzr\; +5514 55[)}“7544 /@
17.3  Redutor
Descricao Lubrificante ISSO, NLGI Quantidade
Motoredutor K-77 DRN
100 L4/RS - Red.= 1:29,27 .
- 3,7KW - 380 V - IPWS55 - Oleo VG 220 221
60HZ - FC M1B - CCW
17.4  Mancal
Descrigao Lubrificante Lubrificacéo Lubrificacéo
Anel Lateral
Mancal SNL 510-608 Graxa 04 gramas 10 gramas 03 meses
Mancal SNL 512-610 Graxa 06 gramas 15 gramas 03 meses

+55(14) 3302-2544
Rodovia Raposo Tavares, km 381
19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil
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ANTECIPANDO O FUTURO

17.5 PECAS DE REPOSICAO

17.5.1 Cabecote Superior (TM-1241.097)

Posicéao Descricéo Qt. Referéncia
01 Motoredutor K-77 DRN 100 L4/RS - Red.= 1:29,27 - 3,7KW - 01 Comercial
380V - IPW55 - 60HZ - FC M1B - CCW
02 Acoplamento AT-70 SEPTEM “ANTARES” 01 Comercial
03 Polia Superior 01 TM-1241.112
Mancal SNL 512-610 02
Rolamento 22.212 EK 02
04 Anel de Bloqueio FRB 10/110 02 Comercial
Bucha de Fixacdo H-312 — @55 mm 02
Tampa Lateral ASNH 512-610 01
Vedagdo TSN 512 L 03
05 Vedacao 02 TM-1241.111
06 Eixo Superior 01 TM-1241.151

+55(14) 3302-2544
Rodovia Raposo Tavares, km 381
88 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil
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ANTECIPANDO O FUTURO

17.5.2 Cabecote Inferior (TM-1241.139)

Mancal SNL 510-608 02
Rolamento 2.210 EKTN9 02
Anel de Blogueio FRB 9/90 02 ,
01 Bucha de Fixagdo H-310 — @45 mm | 02 Comercial
Tampa Lateral ASNH 510-608 01
Vedacdo TSN 510 L 03
02 Polia Inferior 01 | TM-1241.064
03 Eixo Inferior 01 | TM-1241.088

89 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil
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ANTECIPANDO O FUTURO

17.5.3 Canecas

Posicao Descrigao Qt. | Referéncia
01 Caneca em PEAD EAGLE - Mod. S-240 “UCELO” 374 Comercial
Correia Elevadora MB 2200/3L - 11” (279,4 mm) x 3 Lonas
02 Revestimento 1/8” x 1/16” - SBK - Anti-Estatica — Anti-Chama | 71 m | Comercial
- Resistente & Oleos e Graxas
Parafuso Galv. para Caneca com cabeca @28mm .
03 W5/16” x 1 1/2“p ¢ 1140 | Comercial
04 Arruela Concava Galvanizada @5/16” 1140 | Comercial
05 Porca Sextavada Galvanizada W 5/16” 2280 | Comercial

+55(14) 3302-2544
Rodovia Raposo Tavares, km 381
90 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil
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18 DIMENSIONAL
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DETALHE DA PLATAFORMA

REV DESCRIQAO RESP CONF. DATA
MARCACAO DE MONTAGEM "A"
1 DADOS DO PROJETO
11 RV 487/21 5 CORREIA REVESTIDA
LEGENDA 1.2 |op 899/21 51 |FABRICANTE MAXBELT
RG | ROLETEGUIA 13 |PLAQUETA 116/21-"A"
DE SENSOR DE DESALINHAMENTO 1.4 POS ELO1 5.2 CARACTERISTICAS| ANTI ESTATICA ANTI CHAMA
E SENSOR DE EMBUCHAMENTO X REC.: TCO1 53 LARGURA 431,8mm (17"
- 15 APLICACAO ALIM.: PENEIRAS (@7
SS SENSOR DE ROTACAO 5.4 | QUANTIDADE DE LONAS |4
~ 1.6 ALTURA TOTAL / B-B 28135/ 24000
BEX | BOCA DE EXPLOSAO 55 MODELO |
1.7 VELOCIDADE 183m/min
- 5.6 COMPRIMENTO 57m
1.8 ROTAGAO 73 RPM
- 5.7 REVESTIMENTO 1/8"x1/16"
19 |vazio 400 m3/h X
58 |TIPOEMENDA |-
1.10 |CAPACIDADE 300 th
1.11 PRODUTO TRANSPORTADO |SOJA 6 CAN ECA PLASTICA
230 1.12 | PESO ESPECIFICO 0,75 tm3 6.1 |QUANT. TOTAL 317-PCS
1.13 TEMPER. DO PRODUTO AMBIENTE 6.2 QUANTIDADE/m 5,55
q} 1.14 | PINTURA EQUIPAMENTO 6.3 PASSO 180
6.4 VOL. NIVEL D'AGUA 7,3 LITROS
S 2 CABECOTE SUPERIOR
= 6.5 MODELO 14x8 M2 PEAD EAGLE
2.1 POLIA REVESTIDA @800mm
6.6 FABRICANTE UCELO
\{ 2.1.1 |cAPADAPOLIA #1/2"
| PARAF. DE FIXAGAO;
s 2.1.2 |REVEST.DAPOLIA 12" *6.7 | wsiiexL.1/2" CICAB.28mm 1610 CONJ.
\( 2 EIXO MOTRIZ SAE-1045 C/ PORCA E CONTRA PORCA
i . - *5.8 CHAPA P/ FIXAGAO TM-969-032 (317 PCS)
CHAPA DE ANCORAGEM 23 |FIXAGAO POLIA CHAVETA QT.01
S/ OLHAL 2.4 MANCAL: SKF SNL 522-619 QT.02 7 MOTOR
ESCALA 1:5
30 25 ANEL BLOQUEIO: SKF |FBR 13,5/200 QT.02 71 |FABRICANTE WEG
2.6 BUCHA FIXACAO: SKF H322 QT.02 7.2 TIPO W22 IR3
q} {D 2.7 ROLAMENTOS: SKF 22.222 EK QT.02 7.3 CARCACA [F.C. 200L B3D
S CANECA PLASTICA 2.8 TAMPA ASNH 522-619 QT.01 7.4  |POTENCIA 50CV
2.9 VEDAGAO TSN 522 L QT.03 75 | VOLTAGEM 380V
| 210 |CHAPA CARCACA/CAPO | #3,04mm /#2,66mm 76 |ROTACAO 1775rpm
211 |BICA DESCARGA 7.7 |PROVA DE: IPW55
2.12 REVEST. DE DESGASTE #2,66 SAE-1045 7.8 FREQUENCIA 60Hz
CHAPA DE ANCORAGEM 3 CABECOTE INFERIOR 8 REDUTOR
C/ OLHAL 31 POLIA TIPO GAIOLA @800 8.1 FABRICANTE SEW
ESCALA 1:5 3.2 EIXO ESTICADOR SAE-1045 8.2 MODELO /F.C. X3KS110 HU B FAN
MONTAGEM 3.3 FIXAGAO POLIA 8.3 REDUCAO 1:24,26
DAS CANECAS 3.4 MANCAL: SKF SNL 515-612 QT.02 TRANSMISSAO
ESCALA 1:20 35 ANEL BLOQUEIO: SKF |FBR 12,5/130 QT.02 9
ey ACOPLAMENTO
. 545 3.6 BUCHA FIXACAO: SKF  |H315 QT.02 91 | C EVADOR/ REDUTOR HR 307
CORREIA CANECA .
Lo =, 03x168=504 | 205 3.7 ROLAMENTOS: SKF 2.215 EK QT.02 P
[ i I 3.8 TAMPA ASNH 515-612 QT.01
J{¢ r S -
! 39  |VEDAGAO TSN 515 L QT.03 93 |
4*5 3.10 |CHAPA CARCACA #N°10" 94
£ | [ 310 |ERATARARRASA PN 94
_ 3.11 |CHAPABICA ALIMENT. [#2,66 -REV. SAE-1045
| CHAPA FIXACAO + ¢
L DA CANECA ' SENSORES (FORN. CLIENTE)
: E | 4 LANCE 10 APENAS SUPORTES QT
% 0 . 41 LANCE DE INSPEGAO 2m 01 PECA
o ol & Lol __J[___ N 101 |DESALNH.DA | 02 PGS
::::: © E 4.2 LANCE ROLETE GUIA 500mm 02 PEQAS CORREIA (DE)
RRXH & I
Z:E:E:E S | @1\'\6 4.3 SIMPLES 2m 10 PECAS 102 SENSOI? CLIENTE 01PC
Sose . / 44 | SIMPLES 1m 01 PECA : ROTAGAO (SS)
%e%0% 4 A
|_‘|_|_l s | -+ 45 BOCA DE EXPLOSAO 10 PECAS 10.2.1 |DISCO PLASTICO [ ----- 01PG
| & i #1/4" 46 | E) | CLIENTE
i L F|XAQAO DAS L T = 10.2.2 | EMBUCHAMENTO (E) 01 PG
al CANECAS 1o |/ e *
[} A P
| i (DESENHO ESQUEMATICO) DETALHE "C" ACESSORIO INCLUSO = V77
LUBRIFIC. AUTOMAT. P/ MANCAIS SKF SYSTEM 24 CHAPA DE ANCORAGEM SEM OLHAL
CONTRA-FLANGE DA V////] |ESCADA COM GUARDA-CORPO V////] |MONOVIA P/ AUXILIO DE MANUTENGAO
DESCARGA V////] |CcABOS PARA ESTAIAMENTO V////] |ROLETE GUIA DA CORREIA
V////] |BOCAS DE EXPLOSAO V7] |cHUMBADOR
V. PORTAS DE INSPECAO % PLATAFORMAS INTERMEDIARIAS (DESCANSO
Z Z
7 7/ "
7 MASSA DE CALAFETAR FILETE @1/4" 10kg | TODAS UNIOES FLANGEADAS OBRAS V7] |CHAPA DE ANCORAGEM COM OLHAL V7] |CABO P/LINHA DE VIDA @5/16
6 PARAF. SEXT. GALV. (G5) W3/8"x1.1/2" + P. + AP. 24 FIX. CHAPA DE ANCORAGEM/ELEV OBRAS COMPOSICAO TECNICA
PROJETOS ELEVADOR MOD. EC-30
5 CHAPA DE ANCORAGEM COM OLHAL NR1 6 TRAVAMENTO OBRAS TAG: ELO1
ANTECIPANDO O FUTURO ’
4 CHAPA DE ANCORAGEM SEM OLHAL NR1 6 TRAVAMENTO OBRAS [ MATERIAL ESCALA PROJ CLIENTE
A36/GALVANIZADO 1:50 3 TENTOS
3 PARAF. SEXT. GALV. W1/2"'x1.1/2" + P. + AL. + AP 70 SUPORTE DA ESCADA/EQUIPAMENTO | OBRAS [peso 1:30 DES VERA-MT
1:20 Enzo Sorgi 06/01/2022
2 PARAF. SEXT. GALV. (G5) W1/2"x1" + P. + AP. 360 CABEGCOTE/LANCE - LANCE/LANCE OBRAS [op no. 1? CONF DESENHO N. REVISAO
899/21 -
1 CHUMBADOR PARABOLT PBC-12400 (@1/2"x4") 04 | CABECOTE INFERIOR/PISO OBRAS T - VisTo T1-783.093 0
Sem nossa autorizagdo escrita este desenho ndo pode ser
copiado, cedido ou reproduzido no todo ou parte. Os
X X X infrat 50 puni- dos. Lei n. 1005 - Cod.Prop.Ind.
ITEM] DESCRICAO QTD. APLICACAO (UNIAO) niratores serdo puni- cos. tetn oc-rropn G.@} A2




REV DESCRICAO RESP CONF. DATA
MONOVIA CONF. B
DES. TB-057.200
- firs ~
= -:-%:-%u ) _ = \Qﬁ% MARCACAO DE MONTAGEM "B"
= 1] o
0 o 8 DE 2
DE 7]
|| || F— e 1 DADOS DO PROJETO
___ —_ N i — — - <
— — — = Il - = H —] — . — % 11 |RV 487121 5 CORREIA REVESTIDA
— Z, N\ — [ % — [ —
— — — 4 A —_ — ﬂ? | — & 12 |op 900/21 5.1  |FABRICANTE MAXBELT
— =/ 1.3  |PLAQUETA 117/21-"A"
158 \ ; E 1.4 POS ELO2 5.2 CARACTERISTICAS| ANTI ESTATICA ANTI CHAMA
RG >< ' | — o LEGENDA -
' | % S 15 APLICAGAO REC.: TC02 53 |LARGURA 431,8mm (17")
I \ . L] N RG ROLETE GUIA : ALIM.: PENEIRAS
< \ R | 54 | QUANTIDADE DE LONAS |4
| | DE SENSOR DE DESALINHAMENTO 1.6 ALTURA TOTAL / B-B 28135 / 24000
14B I N =] - 55 MODELO |
Ny | | S E SENSOR DE EMBUCHAMENTO 1.7 VELOCIDADE 183m/min — oo S
L1 == - . . MPRIMENT
13B D ! 1] ss SENSOR DE ROTAGAO 18  |ROTAGAO 73 RPM 7m
[ [ ] k - 57 |REVESTIMENTO 1/8"x1/16"
' | | | A | % BEX | BOCA DE EXPLOSAO 19  |vAzZAO 400 m3/h |
> 58 |TIPO EMENDA
! b i ] 1.10 |CAPACIDADE 300 th
| | | ! _;_ 1.11 | PRODUTO TRANSPORTADO |SOJA 6 CANECA PLASTICA
i 12B . i . | }__ H 1] 112 |PESO ESPECIFICO 0,75 t/m3 61 | QUANT. TOTAL 317-PCS
i Il 3 ! ! ! i 3 BEX i 230 113 |TEMPER.DO PRODUTO  |AMBIENTE 62 | QUANTIDADE/Mm 555
S P S
. I — BEX | | | i }_;]L BEX H z 1.14 PINTURA EQUIPAMENTO 6.3 PASSO 180
= [ [ ] 6.4  |VOL. NIVEL D'AGUA 7,3 LITROS
wn 3
1B = ; == b Q} 2 CABECOTE SUPERIOR
_L [ ] 6.5 |MODELO 14x8 M2 PEAD EAGLE
| | | | BEX [ ] o 21 POLIA REVESTIDA @800mm
= | 2 Fn [ 8 % = 5 y 6.6 FABRICANTE UCELO
3 L S o m 1.1 |CAPADAPOLIA #1/2"
— — A0-
= S PARAF. DE FIXAGAO;
BEX I ' | | | ! }'gL BEX = @ S ! ! ! 2.1.2 |REVEST.DAPOLIA 12" *6.7 W5/16'x1.1/2" C/CAB.28mm 1610 CONJ.
Vo ' 8 | | ‘ﬁ' + C/ PORCA E CONTRA PORCA
= 10B — i = S 22 |EIXOMOTRIZ SAE-1045 s - V969052 (317 PCS)
| | | — *6. CHAPA P/ FIXAGAO -969-
° [ ! ! ! ! }:r BEX [ ] S 2.3 |FIXAGAO POLIA CHAVETA QT.01
o o ©
© | 4 8 BEX i i i ! %L f g 24 | MANCAL: SKF SNL 522-619 QT.02 7 MOTOR
[T | —
I =L - | }_8 BEX & E‘ CHAPA DE ANCORAGEM 25 ANEL BLOQUEIO: SKF |FBR 13,5/200 QT.02 71 EABRICANTE WEG
~ o8 L[58 L S| b5 C/ OLHAL CANECA PLASTICA 2.6 |BUCHAFIXAGAO: SKF  |H322 QT.02 72 |TIPO W22 IR3
| | 1L BEX ] | K ESCALA 1:5 UCELO
I | 3 . 'S m M 2.7 |ROLAMENTOS: SKF 22.222 EK QT.02 73 |CARCACA /F.C. 200L B3D
[ o D N
BEX g ! B | | | | S'IL i ; E 230 2.8 TAMPA ASNH 522-619 QT.01 74  |pOTENCIA 50CV
I o ! }_8 BEX — H 5 Py 2.9 VEDACAO TSN 522 L QT.03 75 VOLTAGEM 380V
L [ g = o & - ~
=3B l == <| = b & 210 |CHAPA CARCAGA/ICAPO | #3,04mm /#2,66mm 76 |ROTACAO 1775rpm
1 L (1] g @
S | S =0 L N | } S BEX H [ ] > //\\ 5 211 |BICA DESCARGA 7.7  |PROVA DE: IPW55
= \
B | : 8| BEX _'| | | | R 8 % 2 > a 2.12 |REVEST.DE DESGASTE  |#2,66 SAE-1045 7.8 |FREQUENCIA 60Hz
o — 78 H‘T ' == 3 ‘ . , 3 CABECOTE INFERIOR 8 REDUTOR
1 || e
— , L | [ ] S ‘\( MONTAGEM 3.1  |POLIATIPO GAIOLA @800 8.1  |FABRICANTE SEW
Ll P i ESCADAS PARA =] DAS CANECAS
Irs) ~|—|—|~ | (Ahé(é)gj'srgc;i[\lﬂ_o — - CHAPA DE ANCORAGEM CSCALA 120 3.2 EIXO ESTICADOR SAE-1045 8.2 MODELO /F.C. X3KS110 HU B FAN
' : : . FIXAGAO POLIA - - . A 1:24,26
|\ 6B L | EL01) mn |\ V/ S/ OLHAL 33 Ghopo 83 |REDUGAO
| | | | ! % Z ESCALA 15 545 34 MANCAL: SKF SNL 515-612 QT.02 5 TRANSMISSAO
b | [ ! ] § al |, 03x168=504 | 208 35 ANEL BLOQUEIO: SKF |FBR 12,5/130 QT.02
COM VISOR B HH | ! = “ CORREIA |, | | CANECA 1 J} P P i 36  |BUCHAFIXAGAO: SKF  |H315 QT.02 01 A UToR HR 307
— [T 1].5B | SO N S S ! - | - — j 3.7  |ROLAMENTOS: SKF 2.215 EK QT.02 .’
. | | T | | | | | ! | | % . R 40 38  |TAMPA ASNH 515-612  |QT.0L '
| L | R ~
i | oo — o | ' : |=:::::£| : [ g ! i s - | . 39  |VEDAGCAO TSN 515 L QT.03 R
<3 R
! | | r | L | | 1 = hif | ! s ) ' 310 |CHAPA CARCACA #N°10" oz
D 4B | R ! | ny = S i S5 CHAPA FIXAGAO | I R
[ | | D . ! —— S ! S o 3.11 |CHAPABICAALIMENT. |#2,66 -REV. SAE-1045
- — — — _J | | | | | | | | | | | | RG i & I_ oo DA CANECA 5 i
! [ | ! T — % gl o fod{t-—-—4—-—-—"|ot SENSORES
! | I 3 g % (FORN. CLIENTE)
RG | | : D ! | : | | | x BE }7 }.. % g ! 4 LANCE 10 APENAS SUPORTES QT
/ | ! | i | ] leses | . 41  |LANCE DE INSPECAO 2m 01 PECA
, | | | | ! | R S 101 |DESALINH. DA 02 PGS
! E{ 3B ! i ! R | ! | | ! EI S S ! s o ! ,«/ 4.2 LANCE ROLETE GUIA 500mm 02 PECAS : CORREIA (DE) | CLIENTE
L == &2 ;
| 2B | ! | | | | : | | ] — | ézgi ! 43 SIMPLES 2m 10 PECAS SENSOR CLIENTE
o | R | Ly [ ] = S #1/4" 102 |ROTAGAO (SS) o1Pe
| | [ SS '!'to1g00 | | | | | | % 2 oo | 4.4 SIMPLES 1m 01 PECA
| T = .
_| | ! ! ﬁl\ i ! i ! ! = § |_—I_|_|_ i PN " i / * & 4.5 BOCA DE EXPLOSAO 10 PECAS 10.2.1 [DISCO PLASTICO | -------- 01PC
[} | —— ~ T
' ! ! HIAf 1] ! ! [ [« ! o~ 46 | CLIENTE
| 1B | ! | | | ! | | B FIXA(;AO DAS DETALHE "C S 10.2.2 | EMBUCHAMENTO (E) 01 PG
1l e ha | ’ il | I g . CANECAS CONTRA-FLANGE DA
| | | . < ! < - —
| ) | | | | ) | | o (DESENHO ESQUEMATICO) DESCARGA ACESSORIO INCLUSO =
| | | >
|___LT'____,___"_‘__J _ZZ:ZZ____Zi:_'__'_:::::J (il i — || |LUBRIFIC. AUTOMAT. P/ MANCAIS SKF SYSTEM 24 V777 |CHAPA DE ANCORAGEM SEM OLHAL
[ VISTA A ESCADA COM GUARDA-CORPO V77] |MONOVIA P/ AUXILIO DE MANUTENGAO
| 4070 B 1100 V////] |CcABOS PARA ESTAIAMENTO V////] |ROLETE GUIA DA CORREIA
! V////] |BOCAS DE EXPLOSAO V777] |cHUMBADOR
1 — ; ~ i
! S f V777) |PORTAS DE INSPEGAO [ ] |PLATAFORMAS INTERMEDIARIAS (DESCANSO)
I —— 7 "
* : - 7 MASSA DE CALAFETAR FILETE @1/4" 10kg | TODAS UNIGES FLANGEADAS OBRAS V7% |CHAPA DE ANCORAGEM COM OLHAL CABO P/ LINHA DE VIDA @5/16
i ] | R
ammmi | | 1 1 - -
—— ] T
T ; ERanjiammnL || |} =T 6 PARAF. SEXT. GALV. (G5) W3/8"x1.1/2" + P. + AP. 24 FIX. CHAPA DE ANCORAGEM/ELEV OBRAS COMPOSICAO TECNICA
T T ) e S NS PROJETOS ELEVADOR MOD. EC-30
e I ] 5 CHAPA DE ANCORAGEM COM OLHAL NR1 6 TRAVAMENTO OBRAS TAG: ELO2
I I I 3 ANTECIPANDO O FUTURO
mp s ' ajia B8 & 4 CHAPA DE ANCORAGEM SEM OLHAL NR1 6 TRAVAMENTO OBRAS | MATERIAL ESCALA PROJ CLIENTE
:;:'ﬁ_ + LA ERE ] A36/GALVANIZADO 1:100 3 TENTOS
; | 3 PARAF. SEXT. GALV. W1/2"x1.1/2" + P. + AL. + AP 70 SUPORTE DA ESCADA/EQUIPAMENTO | OBRAS [PEso 1:30 DES VERA-MT
. i 1:20 i
) Enzo Sorgi 06/01/2022
i I NOTA: 1:5
. . . "x1" + P. . CABEGCOTE/LANCE - LANCE/LANCE OBRAS -
| DEFINIDO ACIONAMENTO 2 PARAF. SEXT. GALV. (G5) W1/2"X1" + P. + AP 360 C OP. No. 13 CONF DESENHO N, REVISAO
1040 2235 900/21
ESQUERDO OU DIREITO 4" CABECOTE INFERIOR/PISO T1-783.090 0
6270 OLHANDO PELA POSICAO INDICADA ! CHUMBADOR PARABOLT PBC-12400 (@1/2"x4") 04 ¢ OBRAS Sem nossa autorizagao escrita este desenho nao pode ser VISTO '
copiado, cedido ou reproduzido no todo ou parte. Os
DETALHE DA PLATAFORMA X TD X X infratores serdo puni- dos. Lei n. 1005 - Cod.Prop.Ind.
e ITEM| DESCRIGAO QTD. | APLICAGAO (UNIAO) = | A
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DESCRICAO

RESP CONF. DATA

MARCACAO DE MONTAGEM "C"

1750

1450
(CAB.
INF.)

(N} (N}
[N [N
I ! !
1 1 '
| TG 2 I | 1 DADOS DO PROJETO 5 CORREIA REVESTIDA
- —_—— - (N}
1 X :I— " 11 |Rv 487/21 51  |FABRICANTE MAXBELT
I 1 I 1 | 12 |op 901/21
. ) : ,
X E EL-03 X EL-05 ' 13 PLAQUETA 116/21 A 5.2 CARACTERISTICAS| ANTI ESTATICA ANTI CHAMA
—
|| | || || 14  |POS ELO3 53 |LARGURA 431,8mm (17"
1 l | | l i l | | l "
X & —-- TR —-- ' 15 | ApLicACAO REC.: TC03 54 | QUANTIDADE DE LONAS |4
| | B - ———:l—| | - ————Zl— | | : ¢ ALIM.: TCO5/TC09/TC13 :
i - - 55 |MODELO :
% 219 % 2 ¥ 16 |ALTURATOTAL/BB 42130 / 38000 MErasnoR:
" " - 5.6 COMPRIMENTO 85m
| | | I | | I I | | 1.7 VELOCIDADE 178m/min
. 57 |REVESTIMENTO 1/8"x1/16"
' ' ¥ 18 |ROTAGAO 71 RPM X
I I I P PP 58 |TIPOEMENDA  |CANTONEIRA
) EL-04 ) EL-06 h ' — :
n n hn 1.10 |CAPACIDADE 300 6 CANECA PLASTICA
| | | IZ::::::::::::::£LI 111 PRODUTO TRANSPORTADO |SOJA 6.1 QUANT. TOTAL 472-PCS
: : : : 1.12 PESO ESPECIFICO 0,75 t/m3 6.2 QUANTIDADE/m 5,55
113 |TEMPER.DOPRODUTO  |AMBIENTE 63 |PASSO 180
T T Tttt Tttt/ T 1.14  |PINTURA EQUIPAMENTO 6.4 VOL. NIVEL D'AGUA 7,3 LITROS
} 6.5 |MODELO 14x8 M2 PEAD EAGLE
f L VISTA B 2 CABECOTE SUPERIOR v o
CORREIA _, | ,_ CANECA 2.1 POLIA REVESTIDA @800mm :
PARAF. DE FIXAQAO;
2.1.1 |CAPA DA POLIA #1/2" *6.7 WS5/16"x1.1/2" C/CAB.28mm 2385 CONJ.
A= C/ PORCA E CONTRA PORCA
— 1oL | sl 2.1.2 |REVEST.DAPOLIA 12
N SoeTii *6.8 CHAPA P/ FIXAGAO TM-969-032 (472 PCS)
& 2.2 |EIXOMOTRIZ SAE-1045
o,
CHAPA FIXACAO 2.3 FIXAGAO POLIA CHAVETA QT.01 7 MOTOR
oot DA CANECA 2.4 MANCAL: SKF SNL 522-619 QT.02 71 EABRICANTE WEG
|:| i. = 2.5 ANEL BLOQUEIO: SKF |FBR 13,5/200 QT.02 7.2 TIPO W22 IR3
BT @ 2.6 |BUCHA FIXACAO: SKF  |H322 QT.02 73 |CARCACA /F.C. 225SM B3D
NOTA: 4 : -
DEFINIDO ACIONAMENTO 2.7 ROLAMENTOS: SKF 22222 EK QT.02 7.4 POTENCIA 75CV
ESQUERDO OU DIREITO 28  |TAMPA ASNH 522-619  |QT.01 75  |VOLTAGEM 380V
OLHANDO PELA POSICAO INDICADA 29 |VEDACAO TSN 522 L oT.03 76 |ROTAGAO 1780rpm
545 2.10 CHAPA CARCAGCA/CAPO #3,04mm / #2,66mm 7.7 PROVA DE: IPW55
- 2.11 |BICA DESCARGA 7. = H
, 03x168=504 | F|XACAO DAS 8 |FREQUENCIA 60Hz
| , | 2.12 |REVEST.DE DESGASTE |#2,66 SAE-1045 3 REDUTOR
¢ * ' + + CANECAS
]
s (DESENHO ESQUEMATICO) 3 CABECOTE INFERIOR 81  [FABRICANTE SEW
| 3.1 POLIA TIPO GAIOLA @800 8.2 MODELO /F.C. X3KS130 HU B FAN / M1F1
+ | + LEGENDA 3.2 |EIXO ESTICADOR SAE-1045 8.3 |REDUCAO/F.S 1:25,03/2,1
]
. FIXACAO POLIA . -
o | G OLETE GUA 3.3 GAO PO 8.4 |CONTRA-RECUO cw
3.4 : - T.02 =
- ﬁ o | DE SENSOR DE DESALINHAMENTO MANCAL: SKF SNL 515-612 Q 9 TRANSMISSAO
I B s —J[— T 35 ANEL BLOQUEIO: SKF |FBR 12,5/130 QT.02
~ | E SENSOR DE EMBUCHAMENTO - ACOPLAMENTO
3 . = . : . .
o | 1\\6‘ ssS SENSOR DE ROTAGAO 3.6 BUCHA FIXACAO: SKF  [H315 QT.02 9.1 ELEVADOR / REDUTOR HR 307
| rjé//// . 3.7  |ROLAMENTOS: SKF 2.215 EK QT.02
N e BEX | BOCA DE EXPLOSAO 92 |
| g 38  |TAMPA ASNH 515-612  |QT.01
i #1/4" 39 |VEDACAO TSN 515 L QT.03 93 |
4 3.10 CHAPA CARCACA #N°10" 9.4
s ¢ + [ 77|
| 3.11 |CHAPABICA ALIMENT. |#2,66 -REV. SAE-1045
CONTRA-FLANGE DA 2 LANCE 10 SENSORES (FORN. CLIENTE) | o
DESCARGA _ o1 PECA APENAS SUPORTES
41  |LANCE DE INSPEGAO 2m
ESCALA 1:10 DESALINH. DA
( ) 4.2 LANCE ROLETE GUIA 500mm 02 PECAS 101 | corrEIA (DE) | CLIENTE 02PCS
CANECA PLASTICA 4.3 SIMPLES 2m 10 PECAS SENSOR
a CLIENTE 01 P
UCELO 10.2 %
4.4 SIMPLES 1m 01 PECA : ROTACAO (SS)
4.5 BOCA DE EXPLOSAO 14 PECAS 1021 |-meeeee | e 01 PG
46
- SIMPLES 2m BEX 07 PECAS 10.2.2 |EMBUCHAMENTO (E) | CLIENTE 01PC
47 N
& & &
ol ,— z 7
ﬁ&&/ ACESSORIO INCLUSO =
- LUBRIFIC. AUTOMAT. P/ MANCAIS SKF SYSTEM 24 V777] |CHAPA DE ANCORAGEM SEM OLHAL
CHAPA DE ANCORAGEM MONTAGEM ESCADA COM GUARDA-CORPO MONOVIA P/ AUXILIO DE MANUTENGAO
S/ OLHAL DAS CANECAS [ ] |cABOS PARA ESTAIAMENTO 77} |ROLETE GUIA DA CORREIA
ESCALA 1:1 v - v
s¢ 0 ) V7] |BOCAS DE EXPLOSAO V77 |cHuUMBADOR
(DESENHO ESQUEMATICO) = - -
V7277) |PORTAS DE INSPEGAO [ ] |PLATAFORMAS INTERMEDIARIAS (DESCANSO)
7 MASSA DE CALAFETAR FILETE @/1/4" 10kg | TODAS UNIOES FLANGEADAS CHAPA DE ANCORAGEM COM OLHAL CABO P/ LINHA DE VIDA 95/16"
6 PARAF. SEXT. GALV.G5 W5/8"x2.3/4"ZB+P.AT(PARLOCK) (TM-1244.055) 09 EMENDA DA CORREIA COMPOSICAO TECNICA
PROJETOS ELEVADOR MOD. EC-30
5 PARAF. SEXT. GALV. (G5) W1/2"x1.1/2" + P. + AP. 28 FIX. CHAPA DE ANCORAGEM/ELEVADOR TAG: ELO3
ANTECIPANDO O FUTURO ’
4 CHAPA DE ANCORAGEM COM OLHAL NR2 (TA-057.116) 14 TRAVAMENTO C/ CABO DE AGO MATERIAL ESCALA PROJ CLIENTE
A36/GALVANIZADO 125 3 TENTOS
3 PARAF. SEXT. GALV. W5/16"x7/8" + A.L. + P (TB-057.175) 200 FIXACAO MEMBRANA BEX PESO . DES
175 VERA-MT
1:20 Enzo Sorgi 06/01/2022
2 PARAF. SEXT. GALV. (G5) W1/2"x1.1/4" + P. + AP. 515 | CABECOTE/LANCE - LANCE/LANCE P No. 1:10 CONF SEeENO N REVISEO
901/21
1 CHUMBADOR PARABOLT PAC-12400 (@1/2"x4") 04 | CABECOTE INFERIOR/PISO — - VisTo T1-783.094 0
Sem nossa autorizagéo escrita este desenho ndo pode ser
copiado, cedido ou reproduzido no todo ou parte. Os
X X X infratores seréo puni- dos. Lei n. 1005 - Cod.Prop.Ind.
ITEM DESCRICAO QTD.| APLICACAO (UNIAO) =+ A2




——————————:m ||—_:":B? :"fA\F:::::::: correln , , , caneca | REV DESCRICAO RESP CONF. DATA
I
i 1 I
'|' | | 3550
DE |i I | -
' ] a L
l|l i' ol 5 | —e — e —— — -
a sl I e T ~
[ = = N @ . CHAPA FIXAGAO -
.!: ¥ i i :LI S !l ! ! pacaneca | MARCACAO DE MONTAGEM "D"
A BN e o
T 22D ] i %_ rm . . H = f H = f ¥ =5 1 DADOS DO PROJETO 5 CORREIA REVESTIDA
[N [N}
7 |!| i|i i i g || IKiiiid! L__ || IGiiiid! L__ || i LA 487/21 51  [FABRICANTE MAXBELT
i |0 S N ' J— ____Zi—.. - '_'% 1 12 |op 902/21 ,
I i|i: 1] _{:_L:i i ol o ii < 11 ii L 1 || 13 |PLAQUETA 119/21 - "A" 52 |CARACTERISTICAS|ANTI ESTATICA ANTI CHAMA
- - -  __ 4 [} RN N L - - I—
— T T70D —| . SN o é ! g EL-03 ¥ EL-05 ¥ 14 |POS ELO4 53 |LARGURA 431,8mm (17")
I h I
'|' LB T e I | | ; O N S | v R
I - .
il :!: & I | i | i i ¥ o ¥ g ! FIXAGAO DAS 16  |ALTURATOTAL/B-B 42130/ 38000 55 |MODELO ME-2500
S . -
!” ||| - L_/__{ | | ! | | | ! | | L [ - _| | - 1 ___{l? | | CANECAS 1.7 VELOCIDADE 178m/min 56 COMPRIMENTO 85m
- 1 . .
iii :i: 4 _i_ i_i_i, it ¥ FELLT § ' g B it F_ ii (DESENHO ESQUEMATICO) s [RoTAcho S 57  |REVESTIMENTO 1/8"x1/16"
I I I :
n :i: H & i i ! ! | H - H i To Turzno PP 58 |TIPOEMENDA  |CANTONEIRA
N L) 1 | s " ! 7
3 |.| i!i g . J_U i i l | | | | 6 | | 110 |CAPACIDADE 300 thh 6 CANECA PLASTICA
i K L EL-04 N EL- x 111  |PRODUTO TRANSPORTADO |SOJA -
i it I ARt ! ¥ ¥ ¥ 6.1  |QUANT. TOTAL 472-PGS
V% |i| i'i j_ | ! | i i | | | | IZ“ e _% 1.12  |PESO ESPECIFICO 0,75t/m3 6.2  |QUANTIDADE/Mm 5,55
11 - - - """ -~ -~"——--
- L 'i l!. - :::{: 4_::::Eu::::: : | ¥ X CANEGA PLASTICA 1.13 |TEMPER.DO PRODUTO  |AMBIENTE 6.3 PASSO 180
' .|. ||| T ! | | UCELO 114 |PINTURA EQUIPAMENTO 6.4  |VOL. NIVEL DAGUA 7,3 LITROS
o n m [ T | Sc——oI—I-—t-—=--—=:= 6.5 MODELO 14x8 M2 PEAD EAGLE
| Il i | [ | 2 CABECOTE SUPERIOR T e T
s :::_.—'|l !'!::::: 3*_::::::3::! ! | VISTA B 2.1 POLIA REVESTIDA @800mm : -
L= | | I|I ﬂ: *—I—f W - ) PARAF. DE FIXAGAO;
—[ | , |1 , 211 |CAPADAPOLIA #1/2 6.7 | wsiex11r2’ C/CAB.28mm 2385 CONJ.
' |I| { | | | C/ PORCA E CONTRA PORCA
i i it | Ppnf | 212 |REVEST.DAPOLIA 12" -
| ih { | i *6.8 CHAPA P/ FIXAGAO TM-969-032 (472 PCS)
||| |.| ! L[ | | ! 2.2 |EIXOMOTRIZ SAE-1045
sl= i .|. —!_ ! i ol 23 |FIXAGAO POLIA CHAVETA QT.01 7 MOTOR
m I |
“! ||| | | | | | | | ] MONTAGEM 24 | MANCAL: SKF SNL 522-619 QT.02 7.1  |FABRICANTE WEG
Iil n ' P it | ——— DAS CANECAS 25 ANEL BLOQUEIO: SKF |FBR 13,5/200 QT.02 72 TIPO W22 IR3
sl= H |!|_ {—!— . J | ESCALA 1:20 2.6  |BUCHAFIXAGAO: SKF  [H322 QT.02 73 |CARCAGA /F.C. 225SM B3D
. - --— -t —"-+ :
- ||i :|:_“_‘ '1__“_"|"‘_: ' o o i - Dl 2.7 ROLAMENTOS: SKF 22.222 EK QT.02 7.4 POTENCIA 75CV
o
L IiI i { , | i | I § g ! 28 |TAMPA ASNH 522-619  |QT.01 75 |VOLTAGEM 380V
I I
HEE i'i :|: —!— J—I—L ik S é 2.9 VEDACAO TSN 522 L QT.03 76 ROTACAO 1780rpm
H .|. S |i| | ! ! ! | | Q 3 é g | 2.10 |CHAPA CARCAGA/CAPO | #3,04mm/#2,66mm 77  |PROVA DE: IPW5E5
[M] <
' |i| Ton . i | i T S g S ! |:| 2.11 |BICA DESCARGA 7.8 FREQUENCIA 60Hz
e 0 L ||| J_ LN | | L F 2.12 |REVEST.DE DESGASTE  |#2,66 SAE-1045
i|i i ] i T & ! NOTA. 8 REDUTOR
. K |!| . ! ! ! | | E | DEFINIDO AC|ONAMENTO 3 CABEQOTE INFERIOR 8.1 FABRICANTE SEW
i - ::i|i :|',:: :::{: 1::::—" o). g [ ESQUERDO OU DIREITO 3.1 |PoLiaTIPO GAIOLA @800 8.2 |MODELO /F.C. X3KS130 HU B FAN / M1 F1 A
=|= | ! | o
IF ,i, |l| ' il | | % OLHANDO PELA POSIGAC INDICADA 545 3.2 EIXO ESTICADOR SAE-1045 8.3 REDUGAO /F.S 1:25,03/2,1
i.i l|l ! ' | vl i S | 03x168=504 | _EGENDA 3.3  |FIXAGAO POLIA - - 83 |CONTRA-RECUO ccw
[}
'|' | | | ' | | | ! _ — l i l 3.4 MANCAL: SKF SNL 515-612 QT.02 _
Iy ||| L L M ¢$ ¢ M RG ROLETE GUIA 9 TRANSMISSAO
== ||| i ] J|—|—|L i ks 35 ANEL BLOQUEIO: SKF |FBR 12,5/130 QT.02
DE SENSOR DE DESALINHAMENTO .
b i H! { ! o ! ! i . 36  |BUCHAFIXAGAO: SKF  [H315 QT.02 01 A uTor  |HR307
L ||| i 1 i | i ik ! + | N E SENSOR DE EMBUCHAMENTO 37 |ROLAMENTOS:SKF  |2215EK QT.02
o= :i: i == T I i SS | SENSORDEROTAGRO 38  |TAMPA ASNH515-612  [QT.01 p
m ] ] 11 X
| i J_ :I:| Ll . 5 ! BEX_| BOCADE EXPLOSAO 39  |VEDAGAO TSN 515 L QT.08 R
C—= - Z:—:|: !i!:--—-'r—" i :H 2 & ——¢——%-————Jr——————¢—— 310 |CHAPA CARCAGA #N°10" 94
I I — AL [t
_____ ﬁ o |i| i.i _i_ i i 3 i o 311 |CHAPABICA ALIMENT. [#2,66 -REV. SAE-1045
i HK I : ] y
I I:I | |l | | . | L+ 4 LANCE 10 | SO s | QT
~1 ~
0 { ol , ) 41  |LANCE DE INSPEGAO 2m 01 PECA EoALNA DA
== i 1t I = b /4 4.2 LANCE ROLETE GUIA 500mm 02 PEGAS 101 | correlA (DE) | CLIENTE 02PCS
I I N —~ 22
L :|: Il 1 : ' ! 1 ls & ! 4 4 . SIMPLES 2m 10 PECAS 102 SENSOI? CLIENTE 01 PG
- I i!i::::: :.,J:::::|:|:|:ﬁ' i 44 | SIMPLES 2m BEX 07 PEGA ~  |ROTAGAO (SS)
jﬁ:; it I H +I—i—|r I J CONTRA-FLANGE DA 45 | BocA DE EXPLOSAO 14 PEGAS TP S — 01Pg
[} h 11 - 46
T !|! |'| i | | | | | s DESCARGA SIMPLES 1m 01 PECA 1022 | EvBuCHAVENTO (B) | CLIENTE v
I HH | 1 Q 2 250 L A I —
1 :I: | | | | : : =z |<—>
A I L = 1D s @ o '
'—l_ 4D I — I| | L |I T — Q ACESSORIO INCLUSO = P
o RG ;! | . | | | | . | 3 - LUBRIFIC. AUTOMAT. P/ MANCAIS SKF SYSTEM 24 V777] |CHAPA DE ANCORAGEM SEM OLHAL
| | Py N - i - =
J_ 7 ! | ! | —I— ¥ | ! CHAPA DE\ ANCORAGEM ESCADA COM GUARDA-CORPO | MONOVIA P/ AUXILIO DE MANUTENGAO
T—7 ! [ [ CABOS PARA ESTAIAMENTO V////] |ROLETE GUIA DA CORREIA
2. - I | H ' S/ OLHAL .
—[ ) --—| ! i | i | ESCALA 110 V7] |BOCAS DE EXPLOSAO V77 |cHuUMBADOR
& !I: i ! i S 2 g ' V7277) |PORTAS DE INSPEGAO [ ] |PLATAFORMAS INTERMEDIARIAS (DESCANSO)
[} [} N "
| i i | iE I — 7 MASSA DE CALAFETAR FILETE @1/4" 10kg | TODAS UNIOES FLANGEADAS CHAPA DE ANCORAGEM COM OLHAL CABO P/LINHA DE VIDA 25/16
= I I
L H I I - .,
i |8 | | I i | B L7 6 PARAF. SEXT. GALV.G5 W5/8"x2.3/4"ZB+P.AT(PARLOCK) (TM-1244.055) | 09 EMENDA DA CORREIA COMPOSICAO TECNICA
1 — 1! SO
1 | P
I L e R A ELEVADOR MOD. EC-30
— e —— -] == — 5 PARAF. SEXT. GALV. (G5) W1/2"x1.1/2" + P. + AP. 28 FIX. CHAPA DE ANCORAGEM/ELEVADOR TAG: EL04
| ANTECIPANDO O FUTURO '
| CORTE A-A "A" ]
4 CHAPA DE ANCORAGEM COM OLHAL NR2 (TA-057.116) 14 TRAVAMENTO C/ CABO DE AGO MATERIAL ESCALA PROJ CLIENTE
A36/GALVANIZADO ] 3 TENTOS
3 PARAF. SEXT. GALV. W5/16"x7/8" + A.L. + P (TB-057.175) 200 | FIXACAO MEMBRANA BEX PESO 11‘:17255 DES VERA-MT
1:20 Enzo Sorgi 06/01/2022
2 PARAF. SEXT. GALV. (GS) W1/2"x1.1/4" + P. + AP. 515 CABECOTE/LANCE - LANCE/LANCE OP. No. 1:10 CONF DESENHO N. REVISAO
902/21
1 CHUMBADOR PARABOLT PAC-12400 (@1/2"x4") 04 | CABECOTE INFERIOR/PISO — - ViSTo T1-783.095 0
Sem nossa autorizagéo escrita este desenho ndo pode ser
copiado, cedido ou reproduzido no todo ou parte. Os
ITEM DESCRIQAO QTD APLICACAO (UNIAO) infratores seréo puni- dos. Lei n. 1005 - Cod.Prop.Ind. --@B— A2
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CORTE A-A

CANECA PLASTICA

UCELO

180

MONTAGEM
DAS CANECAS

(DESENHO ESQUEMATICO)

2680
(CAB. SUPER.)

2000

500

20000

10 x 2000
33130 (ALTURA TOTAL)

29000 (ALTURA DE LANCES - B/B)
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EL-04

VISTA"B"
(ESCALA 1:75)

[

NOTA:
DEFINIDO ACIONAMENTO
ESQUERDO OU DIREITO
OLHANDO PELA POSIGAO INDICADA

CORREIA L

FIXACAO DAS

CANECAS
(DESENHO ESQUEMATICO)

CHAPA FIXACAO

0%,
Xk @_
R

REV DESCRICAO RESP CONF. DATA
MARCACAO DE MONTAGEM "E"
1 DADOS DO PROJETO 5 CORREIA REVESTIDA
11 RV 487/21 51  |FABRICANTE MAXBELT
1.2 oP 903/21
13 PLAQUETA 120/21-"A" 5.2 CARACTERISTICAS| ANTI ESTATICA ANTI CHAMA
1.4 POS ELOS 53  |LARGURA 431,8mm (17")
i REC.: TC11 5.4 UANTIDADE DE LONAS |4
15 APLICACAO ALIM.: TC13 Q
55 MODELO MB-2500/4L
1.6 ALTURA TOTAL / B-B 33135 /29000
. 56 |COMPRIMENTO 67 m
1.7 VELOCIDADE 174m/min
. 57 |REVESTIMENTO 1/8"x1/16"
1.8 ROTAGAO 70 RPM X
- 58 |TIPOEMENDA  |CANTONEIRA
1.9 VAZAO 400 m3/h
1.10 | CAPACIDADE 300 t/h 6 CANECA PLASTICA
1.11 PRODUTO TRANSPORTADO [SOJA 6.1 QUANT. TOTAL 372-PCS
112 |PESO ESPECIFICO 0,75tm3 6.2 QUANTIDADE/m 5,55
1.13  [TEMPER. DO PRODUTO | AMBIENTE 63 |PASSO 180
1.14 | PINTURA EQUIPAMENTO 6.4 VOL. NIVEL D'AGUA 7,3 LITROS
6.5 |MODELO 14x8 M2 PEAD EAGLE
2 CABECOTE SUPERIOR
6.6 |FABRICANTE UCELO
2.1 POLIA REVESTIDA @800mm
PARAF. DE FIXAGAO;
2.1.1 |CAPA DA POLIA #1/2" *6.7 WS5/16"x1.1/2" C/CAB.28mm 1885 CONJ.
C/ PORCA E CONTRA PORCA
2.1.2 |REVEST. DA POLIA 1/2"
*6.8 CHAPA P/ FIXAGAO TM-969-032 (372 PCS)
2.2 EIXO MOTRIZ SAE-1045
2.3 FIXAGAO POLIA CHAVETA QT.01 7 MOTOR
2.4 MANCAL: SKF SNL 522-619 QT.02 71 FABRICANTE WEG
2.5 ANEL BLOQUEIO: SKF |FBR 13,5/200 QT.02 7.2 TIPO W22 IR3
26  |BUCHAFIXACAO: SKF  |H322 QT.02 7.3 |CARCACA JF.C. 225SM B3D
2.7 ROLAMENTOS: SKF 22222 EK QT.02 7.4 POTENCIA 60CV
2.8 TAMPA ASNH 522-619 QT.01 7.5 VOLTAGEM 380V
2.9 VEDAGAO TSN 522 L QT.03 7.6 |ROTACAO 1780rpm
2.10 CHAPA CARCAGCA/CAPO #3,04mm / #2,66mm 7.7 PROVA DE: IPW55
2.11 |BICA DESCARGA 7.8 FREQUENCIA 60Hz
2.12 REVEST. DE DESGASTE #2,66 SAE-1045
8 REDUTOR
3 CABECOTE INFERIOR 81  |FABRICANTE SEW
3.1 POLIA TIPO GAIOLA @800 8.2 MODELO /F.C. X3KS120 HU B FAN / M1F1
3.2 EIXO ESTICADOR SAE-1045 8.3 |REDUCAO/F.S 1:25,75/2,1
3.3 FIXAGAO POLIA 8.4 |CONTRA-RECUO cw
34 MANCAL: SKF SNL 515-612 QT.02 _
9 TRANSMISSAO
35 ANEL BLOQUEIO: SKF [FBR 12,5/130 QT.02
36  |BUCHAFIXACAO: SKF  |H315 QT.02 01 A UToR HR 307
3.7 ROLAMENTOS: SKF 2.215 EK QT.02 o
3.8 TAMPA ASNH 515-612 QT.01 '
39 |VEDACAO TSN 515 L QT.03 93 |
3.10 |CHAPA CARCAGA #N°10" 94 |
3.11 |CHAPABICA ALIMENT. |[#2,66 -REV. SAE-1045
SENSORES (FORN. CLIENTE)
4 LANCE 10 APENAS SUPORTES QT
41 LANCE DE INSPEGAO 2m 01 PECA
104 |DESALNH.DA | 02 PGS
4.2 LANCE ROLETE GUIA 500mm 02 PEQAS CORREIA (DE)
4.3 SIMPLES 2m 07 PECAS SENSOR CLIENTE 01 PG
10.2 5
4.4 SIMPLES 2m BEX 06 PECAS ROTACAOQ (SS)
4.5 BOCA DE EXPLOSAO 12 PECAS 10.21  f-e | e 01PC
46 |
10.2.2 |EMBUCHAMENTO (E) | CLIENTE 01PC
47 |
L4 7/
ACESSORIO INCLUSO = P
LUBRIFIC. AUTOMAT. P/ MANCAIS SKF SYSTEM 24 V777] |CHAPA DE ANCORAGEM SEM OLHAL
ESCADA COM GUARDA-CORPO MONOVIA P/ AUXILIO DE MANUTENGAO
[ ] |cABOS PARA ESTAIAMENTO 777/} |ROLETE GUIA DA CORREIA
V////] |BOCAS DE EXPLOSAO V7] |cHUMBADOR
V7277) |PORTAS DE INSPEGAO [ ] |PLATAFORMAS INTERMEDIARIAS (DESCANSO)
CHAPA DE ANCORAGEM COM OLHAL CABO P/ LINHA DE VIDA @5/16"

PROJETOS

COMPOSICAO TECNICA
ELEVADOR MOD. EC-30

545
03 x 168 =504
i
¢ M T ¢ LEGENDA
| RG ROLETE GUIA
445/(INT.)
| N DE SENSOR DE DESALINHAMENTO
.¢.
1 E SENSOR DE EMBUCHAMENTO
E : | SS SENSOR DE ROTAGAO
I zZ ! -
o = BEX BOCA DE EXPLOSAO
&g T —t—— T
x [t !
< o
) | ‘y\l\e
]
4 =
! #/a" 7
@ ¢ 7 R 'y
T
CONTRA-FLANGE
DA DESCARGA
(ESCALA 1:10)
230
W
o
—
% -
CHAPA DE ANCORAGEM
S/ OLHAL
ESCALA 1:10
7 MASSA DE CALAFETAR FILETE @1/4" 7 Kg TODAS UNIOES FLANGEADAS
6 PARAF. SEXT. GALV.G5 W5/8"x2.3/4"ZB+P.AT(PARLOCK) (TM-1244.055) 09 EMENDA DA CORREIA
5 PARAF. SEXT. GALV. (G5) W1/2"x1.1/2" + P. + AP. 15 FIX. CHAPA DE ANCORAGEM/ELEVADOR
4 CHAPA DE ANCORAGEM COM OLHAL NR2 (TA-057.116) 05 TRAVAMENTO C/ CABO DE ACO
3 PARAF. SEXT. GALV. W5/16"x7/8" + A.L. + P (TB-057.175) 175 FIXAQAO MEMBRANA BEX
2 PARAF. SEXT. GALV. (G5) W1/2"x1.1/4" + P. + AP. 360 CABECOTE/LANCE - LANCE/LANCE
1 CHUMBADOR PARABOLT PAC-12400 (91/2"x4") 04 CABECOTE INFERIOR/PISO
ITEM| DESCRICAO QTD.| APLICACAO (UNIAO)

ANTECIPANDO O FUTURO TAG: ELOS
MATERIAL ESCALA PROJ CLIENTE
A36 / GALVANIZADO

_ 1125 _ 3 TENTOS
175 VERA-MT
1:20 Enzo Sorgi 10/01/2022

OP. No. 1:10 CONF DESENHO N. REVISAO

903/21
. ~ . ~ VISTO TI'783096 0

Sem nossa autorizagéo escrita este desenho n&o pode ser

copiado, cedido ou reproduzido no todo ou parte. Os

infratores seréo puni- dos. Lei n. 1005 - Cod.Prop.Ind. _@}




REV DESCRICAO RESP CONF. DATA
llonpeplninlpnupleinbpupnplnie TIT—Io——Ii——oo——::o CANECA PLASTICA 3550
Il .||__ UCELO
III ||| \ I
||| ! ___
| i | T
11 [}
it : .|. ¥ —H CANECA ~
i!i . = |i| |i _|7 % Ii | | | MARCACAO DE MONTAGEM "F"
f S U I 5 ! | .
ii' | _i_ N i m_ ' H T X ii 1 DADOS DO PROJETO 5 CORREIA REVESTIDA
:i:l_—"—— | ---—--—"—--—m I ! ! ~ ! ! ¥ 11 |RV 487/21 51 |FABRICANTE MAXBELT
o o m i 1 ! CHAPA FIXACAO 1.2 OP 904/21
[ [ . .
!.! J ! J_ |!| ng g;ﬁl(éilxl\s || | | ! ! DA CANECA 13 PLAQUETA 121/21 - "A" 5.2 CARACTERISTICAS| ANTI ESTATICA ANTI CHAMA
i1 e m 1 o 1 \ IE
||| L ||| i noR " '| = %_ 14 |POS ELOG 53  |LARGURA 431,8mm (17")
II'____'QE=Q'_____________|| (DESENHO ESQUEMATICO) || - | | | '.‘:‘ 5 REC.: TC12 5.4 UANTIDADE DE LONAS
I|,____ F _____________|I 1 ¥ h ST 15 |APLICAGAO ALIM.: TC14 : Q !
|'| E|E " A | ool 5.5 MODELO MB-2500/4L
| | | | | | | | et 16  |ALTURATOTAL/B-B 33135 / 29000
i) ' | 0 0 ' KRXE - 5.6 COMPRIMENTO 67 m
' | o i " X X SoNE 17 | VELOCIDADE 174m/min
[ RRXS " "
“! | DE i I I | ! R 5 IRoTAcRo S RPM 57 |REVESTIMENTO 1/8'x1/16
! — ! 58  |TIPO EMENDA
i|i E|E :i: ¥ ¥ || ! i . 19  |vAzZAO 400 m3/h [canTonera
I r
i I | I - |.| @| | ! ! EL-04 ! ! EL-06 ! ! FIXACAO DAS 1.10 |CAPACIDADE 300 t/h 6 CANECA PLASTICA
|!| R | &3 :|: _ " X _i_ll CANECAS 111 |PRODUTO TRANSPORTADO |SOJA 61 | QUANT. TOTAL 372-PCS
:|: HE|E |'| ! E ! ! ! !: s —Er /e —=F (DESENHO ESQUEMATICO) 112 |PESO ESPECIFICO 0,75 /m3 62 | QUANTIDADE/m 5,55
=z I
||| ! :!: = N —m? " o 1.13 | TEMPER. DO PRODUTO | AMBIENTE 63 |PASSO 180
[ \ ] =
;!' ] '_!_ R - \ ||! % e 114  |PINTURA EQUIPAMENTO 6.4  |VOL. NIVEL DAGUA 7,3 LITROS
I = %= % =~ i Nt I I ' 1l S T 6.5 MODELO 14x8 M2 PEAD EAGLE
| +5 re [ [lze | | 2 2 CABECOTE SUPERIOR
it ! | I VISTA B 6.6  |FABRICANTE UCELO
| 0 | 0 i; , i ! | . 2.1 |POLIA REVESTIDA 2800mm
| | [ [ | :L o PARAF. DE FIXAGAO;
___ _! U . g .~ o _|,| | ] o 2.1.1 |CAPADA POLIA #1/2" *6.7 W5/16"x1.1/2" CICAB.28mm 1885 CONJ.
|||___ iy Ep— T eHA6E— ] C/ PORCA E CONTRA PORCA
== ||| HH . 2.1.2 |REVEST. DA POLIA 1/2"
|'| | | 15F |,| T *6.8 CHAPA P/ FIXAGAO TM-969-032 (372 PCS)
:|: | b | | || | ———= 22 |EIXOMOTRIZ SAE-1045
It
||| b | th i | 2.3 |FIXAGAO POLIA CHAVETA QT.01 7 MOTOR
I
:!: E|E L4F !” | | _l_ o~ 24 | MANCAL: SKF SNL 522-619 QT.02 71  |FABRICANTE WEG
11
||| N ! m iii il | AmE 25 ANEL BLOQUEIO: SKF |FBR 13,5/200 QT.02 72 |TIPO W22 IR3
i b ! b ! H Il ! ! | 26 |BUCHA FIXAGAO: SKF  |H322 QT.02 73 |CARCACA /F.C. 225SM B3D
||| E|E EE’EE_ '|i I _i_ 27  |ROLAMENTOS: SKF 22222 EK Qr.o2 74 |POTENCIA 60CV
[}
:|:—:: -+ ——— - __1_3':_ H ! !: e |:| 2.8 TAMPA ASNH 522-619 QT.01 75 VOLTAGEM 380V
|. ' r | '|' i —[ 2.9  |VEDAGAO TSN 522 L QT.03 76 |ROTACAO 1780rpm
:|: =i= | ! ! _i_ NOTA: 2.10 CHAPA CARCAGA/CAPO #3,04mm / #2,66mm 7.7 PROVA DE: IPW55
, ==
i I Mo M i OEFINIDO ACIONAMENTO 211_|BICA DESCARGA 75| FREQUENCIA corz
i
iii : : : : : i : 3 | } 3 :!: OLHANDO PELA POSlCAO INDICADA 2.12 REVEST. DE DESGASTE #2,66 SAE-1045 8 REDUTOR
[}
Ll Ll
i [ Il i s4s 3 CABECOTE INFERIOR 51 [FamicANTE sew
I I
||| i it | | | i '|' ) S | 03x168=504 | 31  |POLIATIPO GAIOLA @800 82 |MODELO /F.C. X3KS120 HU B FAN / M1F1
I
:|: i ! !_ RN ) _!'! ? 1 — 3 PO s 32  |EIXOESTICADOR SAE-1045 83 |REDUCAO/F.S 1:2575/2,1
" S i & G 5 S ' LEGENDA A
i' sl; | | . |.| 2 S © 25 33  |FIXAGAO POLIA - - 84 |CONTRA-RECUO ccw
I [}
i L 9 3 S Q i RG ROLETE GUIA 3.4 MANCAL: SKF SNL 515-612 QT.02 =
i ! S ! | gz ! | 9 TRANSMISSAO
||| ] _ | | | i | ! } |'| © 5 w A + DE SENSOR DE DESALINHAMENTO 3.5 ANEL BLOQUEIO: SKF |FBR 12,5/130 QT.02
I
! iR L H _l_ ,|, : | E SENSOR DE EMBUCHAMENTO 3.6 BUCHA FIXACAO: SKF  |H315 QT.02 9.1 QESVPALDA(’\)AE/\];(;DUTOR HR 307
5F N
“! i i m i iii x 5 | ss SENSOR DE ROTAGAO 37  |ROLAMENTOS: SKF 2.215 EK QT.02 oa
= o =) - 2 |
iii . it ' i ' | I 2 2 g -—¢-—g--—-—+—-—-—-¢-— BEX | BOCA DE EXPLOSAO 3.8 TAMPA ASNH 515-612 QT.01
I I H | ||| S g i & 39 |VEDAGAO TSN 515 L QT.08 98 |
=l= i o
i|i_ i ri_'r i I lil & | _y 310 |CHAPA CARCACA AN°10" o
_____ .i._ g | |::!:::!::::_L :}:::: :|i| M | 1 311 |CHAPA BICA ALIMENT. |#2,66 -REV. SAE-1045
i I
I 11 ] ] It #1/4"
I i | ih SENSORES (FORN. CLIENTE)
!|! E|E | | | T |i| ! /' 4 LANCE 10 APENAS SUPORTES QT
[ _ . - A
i.i | | ! | } ST ! @ ¢ |/ e @ 41  |LANCE DE INSPEGAO 2m 01 PECA o1 |oEsaunon ros
| | | | ! | i SE ||| BEX 42 LANCE ROLETE GUIA 500mm 02 PECAS : CORREIA (DE) | CLIENTE
N 1
iii =|= ! :_i_: _I_} L CONTRA-FLANGE DA 4.3 SIMPLES 2m 07 PECAS 102 SENSOI? CLIENTE 01 PG
tt | | | , | | |!| DESCARGA 44 | SIMPLES 2m BEX 06 PECA ' ROTAGAO (SS)
! ~
I|I D | | o ap 4.5 BOCA DE EXPLOSAO 12 PECAS 10.2.1  [-eee | e 01PC
[ —— "—:|:|:':::::L:::'%::—'|' 4— Y
:|: = | I_ —t ' 3 ﬂl| ol ™ 250 S E— 10.2.2 |EMBUCHAMENTO (E) | CLIENTE 01PC
i o T . S|% ar | ]
[ [ . M e , .
b | i T 3 § ACESSORIO INCLUSO = 2%
[} >
JL___ <[ | _T - I||| e 3 : [ ] |LUBRIFIC. AUTOMAT. P/ MANCAIS SKF SYSTEM 24 V777] |CHAPA DE ANCORAGEM SEM OLHAL
[ . ~
I : i | i | | : Q CHAPA DE ANCORAGEM ESCADA COM GUARDA-CORPO MONOVIA P/ AUXILIO DE MANUTENGAO
[ 7
J Il ! | o |Himln S/ OLHAL CABOS PARA ESTAIAMENTO /////A ROLETE GUIA DA CORREIA
Ll o H | ? {im] S8 ] ESCALA 1:10 V277) |BOCAS DE EXPLOSAO 7777 |cHumBADOR
._Qr IBs - | ° V7277) |PORTAS DE INSPEGAO [ ] |PLATAFORMAS INTERMEDIARIAS (DESCANSO)
I I o
:II L | i | i ss ! I S 7 MASSA DE CALAFETAR FILETE @1/4" 7kg | TODAS UNIOES FLANGEADAS CHAPA DE ANCORAGEM COM OLHAL CABO P/LINHA DE VIDA 25/16"
| [ | \ | _|
h Yo ! ~ z
i | I—J_ ! | I | ! o i 6 PARAF. SEXT. GALV.G5 W5/8"x2.3/4"ZB+P AT(PARLOCK) (TM-1244.055) | 09 EMENDA DA CORREIA COMPOSICAO TECNICA
n ~
¥ IF I | 3 Sy hd R ELEVADOR MOD. EC-30
| L @ e ; ! == 1l 5 PARAF. SEXT. GALV. (G5) W1/2"x1.1/2" + P. + AP. 15 | FIX. CHAPA DE ANCORAGEM/ELEVADOR TAG: ELO6
L 11 . . ANTECIPANDO O FUTURO :
- el CORTE A-A 4 CHAPA DE ANCORAGEM COM OLHAL NR2 (TA-057.116) 05 TRAVAMENTO C/ CABO DE ACO MATERIAL ESCALA PROJ CLIENTE
o A36/GALVANIZADO . 3 TENTOS
LA 3 PARAF. SEXT. GALV. W5/16"x7/8" + A.L. + P (TB-057.175) 175 | FIXACAO MEMBRANA BEX PESO 11':17255 DES VERA-MT
1:20 Enzo Sorgi 10/01/2022
2 PARAF. SEXT. GALV. (G5) W1/2"x1.1/4" + P. + AP. 360 | CABEGCOTE/LANCE - LANCE/LANCE or o, 1:10 CONF TR REVISAO
904/21
1 CHUMBADOR PARABOLT PAC-12400 (@1/2"x4") 04 | cABECOTE INFERIOR/PISO e - visTo T1-783.101 0
Sem nossa autorizagéo escrita este desenho ndo pode ser
"~ ~ N lc?piado, cedifﬁo ou r_e%roduinc‘jo n;)oté)sdo gudpgrte. IOsd
|TEM DESCRIQAO QTD APLICACAO (UNIAO) infratores seréo puni- dos. Lei n. - Cod.Prop.Ina. __g} AZ




1 T ~
e I | REV DESCRICAO RESP CONF. DATA
- - - - """ " -"— ~"¥"=-"—" _ ~"“~""—7 -/~ e )
! ! | | wAn | |
| 1 A IIBII
| | [N I [N}
[N [N}
' ~7 [ | n—
I I —
[N [N}
| T | 1 | N
] L] ‘ ] ! L] ~
| i | || ' || 1 3 MARCACAO DE MONTAGEM "G"
| Y | 1 1 S E 5
— [N [N}
] N ] —
| | I IS I DE u [( A 1 DADOS DO PROJETO 5 CORREIA REVESTIDA
1 | 1
| | 1.1 RV 487/21 51  |FABRICANTE MAXBELT
I ] L .
|_:: R WP | _g_:_|_l H_::_____—:—: :::::_|—|! T 1 12 |op 905/21
! | ! i i i y; i i 12G 13 |PLAQUETA 12, A 52 |CARACTERISTICAS|ANTI ESTATICA ANTI CHAMA
1 1 /
| 8 ! | ¥ ! // ¥ RG 14  |POS ELO7 53 |LARGURA 380mm (15")
« / 5 REC.: CTER-01
! | : | | | i | | as . 15 APLICACAO o s 5.4 QUANTIDADE DE LONAS |3
| ' | [ 5.5 MODELO MB-2500/3L
! ! " BEX " 11G 1.6 ALTURA TOTAL / B-B 22425 / 19000
— . MPRIMENT
| 3 ol o ! ! ! A | H ! ! % 106G 1.7 VELOCIDADE 176m/min 56 co © 45m
i) . 57 |REVESTIMENT "x1/16"
! ! i " 1.8 ROTAGAO 93 RPM S © 1/8'x1/16
. . | I - 58 |TIPOEMENDA  |CANTONEIRA
| [ | W I " 1.9 VAZAO 267 m3/h
. ) | . ii | ii 110 |CAPACIDADE 200 thh 6 CANECA PLASTICA
I I
i 8 | i H | " ] 111 |PRODUTO TRANSPORTADO |SOJA 61 | QUANT. TOTAL 65
! ' [l 1.12  |PESO ESPECIFICO 0,75 t/m3
! ! | | | | VISTA"B" 6.2 QUANTIDADE/m 5,88
J n " LILLE 19G . 1.13 |TEMPER. DO PRODUTO | AMBIENTE
1 I (ESCALA 1:75) NOTA: 63 |PASSO 170
: 8 : | | | | . DEFINIDO ACIONAMENTO 1.14 PINTURA EQUIPAMENTO 6.4 VOL. NIVEL D'AGUA 4,75 LITROS
| S ! | ! ! I £ |5 ESQUERDO OU DIREITO —Tvooeo
i . S350 - PEAD EAGLE
| | h " - 8G OLHANDO PELA POSIGAO INDICADA 2 CABECOTE SUPERIOR
' ! | | | | o 6.6 FABRICANTE UCELO
| X | N . " _II 2.1 POLIA REVESTIDA @600mm -
PARAF. DE FIXACAO;
I § | | N | 1 L 2.1.1 |[CAPADAPOLIA #1/2" *6.7 WS5/16"x1.3/4" C/CAB.28mm 1080 CONJ.
! = . I | | L | | ) LEGENDA - C/ PORCA E CONTRA PORCA
|:::::::::::::__ __:::| e Gy S ——— CANECA PLASTICA 212 |REVEST.DAPOLIA 12 "
I I UCELO RG ROLETE GUIA 6.8
[} [} | | | | —=s=— 2.2 EIXO MOTRIZ SAE-1045
I I
| | m | i | \ " 7G DE SENSOR DE DESALINHAMENTO 2.3 FIXAGAO POLIA CHAVETA QT.01 7 MOTOR
[N H [N} E
: | Eﬂ : | | | J | | : 1 SENSOR DE EMBUCI:|AMENTO 2.4 MANCAL: SKF SNL 517 QT.02 71 FABRICANTE WEG
Ss SENSOR DE ROTAGAO
| i + | ¥ i L X | 4 C 25 ANEL BLOQUEIO: SKF |FBR 12,5/150 QT.02 72 |TiPo W22 IR3
! ! @ ! I i | I BEX | BOCADE EXPLOSAO 26  |BUCHAFIXACAO: SKF  |H317 Q.02 73 |CARCACA /F.C. 160L - B3D
= o
| o 3 M | " s ! | 5 27  |ROLAMENTOS: SKF 22.217 EK QT.02 74 |POTENCIA 25CV
< = =% —
N W ! | | L | | : 6G 28  |TAMPA ASNH 517 QT.01 75 | VOLTAGEM 380V
2 = W 1 [N 1 ~ —
P ] » 2.9 VEDAGAO TSN 517 L QT.03 7.6 |ROTACAO 1770rpm
! < % A ! i i | I i i : MONTAGEM 2.10 CHAPAC CARCAGCA/CAPO | #2,66 : s
! o ! : ,66mm 7.7  |PROVADE: IPW55
- N | § g | | DAS CANECAS 2 A
. 3 3 E‘gl i 1 'R 1 ' (DESENHO ESQUEMATICO) 11 |BICA DESCARGA 78 |FREQUENCIA 60Hz
! hﬂ ! | | ) | | | 2.12 REVEST. DE DESGASTE #2,66 SAE-1045
|:———————————— — — ——:l = ———-—--— === 8 REDUTOR
N
: |E'§| | | 0l | ! 5G 3 CABECOTE INFERIOR 81 |FABRICANTE SEW
| Eﬂ | N | ) a o | 3.1 POLIA TIPO GAIOLA @600 8.2 MODELO /F.C. K97AD5RS
E ' CANECA
| | | | bl S | | I 32  |EIXO ESTICADOR SAE-1045 83 |REDUCAO 1:18,96
N/
| @ | X ! | T | CORREA 33 |FIXAGAO POLIA - - 84 |CONTRA-RECUO cw
1 A 1 U
I ' 34 MANCAL: SKF SNL 512-610 QT.02 _
| - — | H H 7 9 TRANSMISSAO
1 . i < 35 ANEL BLOQUEIO: SKF |FBR 10/110 QT.02
I 8) I | | | = | | 00s% ARRUELA - ACOPLAMENTO
1 lg 1 | E PARAE. C/ PORCA ::: CONCAVA 3.6 BUCHA FIXAGCAO: SKF H312 QT.02 9.1 ELEVADOR / REDUTOR AT90 SEPTEM
[N [N} KM
! 8 g ! " ! 8 " E CONTRA-PORCA 23?‘ 3.7  |ROLAMENTOS: SKF 2212 EK QT.02 o
0 2 |
[ o 2] ! H | H o0 38  |TAMPA ASNH 512-610 QT.01
! = ! H | H ] 39  |VEDAGAO TSN 512 L QT.03 93 |
| | ﬁ_‘ 3.10 |CHAPA CARCACA #NO12" 9a |
- r""_":'"_"_ i _"_‘ T i W - 311 |CHAPABICAALIMENT. |[#2,66 -REV. SAE-1045
! Q ! 1 1 f
! 3 ! 510 SENSORES (FORN. CLIENTE
! - . | || . || 353 4 LANCE 10 ( ) QT
2 162 152 152 APENAS SUPORTES
[ [ RS | | | | X
I | | . i O K | | | | 41 LANCE DE INSPEGAO 2m 01 PECA
! o ! i i . — 1 1 1 10.1 DESALINH. DA 02 PCS
| | ] 8 | B8 | | | | | | FIXACAO DAS hd d d d 4.2 LANCE ROLETE GUIA 500mm 02 PEGAS : CORREIA (DE) | CLIENTE
' | | ! . D CANECAS 4.3 SIMPLES 2m 06 PECAS SENSOR CLIENTE -
A 4 10.2 X
| | i | | | | i | | | (DESENHESECSQFEMAT'CO) 00 44 | SIMPLES Im 01 PECA 0 ROTACAO (SS)
[ [} N
| ! § | ! | i i | SS i i : ol e ® 45 BOCA DE EXPLOSAO 08 PECAS 1021 |-mmm [ 01PC
N —
! | ! I ! I ! I ] S ﬁ . 4.6 SIMPLES 1,5m 02 PECAS 1022 |EmBUCHAMENTO (E) | CLIENTE 01pC
| , i i | q |6 ot ———— 1 e
1 T "_ F X
| ! I ' | | I | | 230 8 N
i [ [} L Z 7/
| - - R i X ' ' * o, ACESSORIO INCLUSO =
| ] | < | | -4 | | —g e : ~
| . N ! | N r -y g LUBRIFIC. AUTOMAT. P/ MANCAIS SKF SYSTEM 24 V777] |CHAPA DE ANCORAGEM SEM OLHAL
L L #1/4" v - -
| | | t b 3 ;S ESCADA COM GUARDA-CORPO V777] |MONOVIA P/ AUXILIO DE MANUTENGAO
Y S D N — - 1 __ I 1 P P
i I — ______________J__I <// . 1y N ° ° V////] |CcABOS PARA ESTAIAMENTO V7] |ROLETE GUIA DA CORREIA
| "A" CORTE A-A CHAPA DE ANCORAGEM V////] |BOCAS DE EXPLOSAO V7] |cHUMBADOR
= - -
3815 1635 CONTRA-ELANGE V277] |PORTAS DE INSPECAO [ ] |PLATAFORMAS INTERMEDIARIAS (DESCANSO)
S/ OLHAL V7] |CHAPA DE ANCORAGEM COM OLHAL CABO P/ LINHA DE VIDA @5/16"
ESCALA 1:10 DA DESCARGA <
ESCALA 1:10 . .
5450 ( ) L COMPOSICAO TECNICA
ELEVADOR MOD. EC-17
PROJETOS .
7 MASSA DE CALAFETAR FILETE 21/4" 5kg | TODAS UNIOES FLANGEADAS OBRAS ANTECIPANDO O FUTURO TAG: ELOY
6 PARAF. SEXT. GALV. G5 W5/8'x2.3/4"ZB + P.AT(PARLOCK) (TM-1238.009) | 06 EMENDA DA CORREIA OBRAS MATERIAL ESCALA PROJ CLIENTE
A36 / GALVANIZADO 3 TENTOS
5 PARAF. SEXT. GALV. W3/8"x1.1/2" + A.P. + 2AL. + P 48 ESCADA DE MONTAGEM OBRAS —— 175 —
4 PARAF. SEXT. GALV. G5 W1/2"x1.1/2" + P. + AP. 56 FIX. CHAPA DE ANCORAGEM/ELEVADOR OBRAS 1:20 Enzo Sorgi 13/01/2022 VERA-MT
3 CHAPA DE ANCORAGEM SEM OLHAL 04 TRAVAMENTO OBRAS OP. No. 1:10 CONF DESENIO N, REVISAG
2 PARAF. SEXT. GALV. G5 W1/2"x1.1/4" + P. + AP. 260 | CABEGOTE/LANCE - LANCE/LANCE OBRAS 905/21 T1-783.119 0
1 CHUMBADOR PARABOLT PBC-12400 (1/2"x4") 04 CABECOTE INFERIOR/PISO OBRAS Sem nossa autorizag&o escrita este desenho ndo pode ser VISTO B '
copiado, cedido ou reproduzido no todo ou parte. Os
A TD A A A infratores seréo puni- dos. Lei n. 1005 - Cod.Prop.Ind.
ITEM] DESCRICAO QTD.| APLICACAO (UNIAO) UTILIZACAO - A2
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REV DESCRICAO RESP CONF. DATA
=N
]
T
° -
1 0 E 2 MARCACAO DE MONTAGEM "H"
-
—
DE u [( 1 DADOS DO PROJETO 5 CORREIA REVESTIDA
| a _ 1.1 RV 487/21 5.1 FABRICANTE MAXBELT
= i =5 1.2 oP 906/21
| 13H 13 PLAQUETA 123/21A" 5.2 |CARACTERISTICAS|ANTI ESTATICA ANTI CHAMA
RG ' 1.4 POS ELO8 5.3 LARGURA 380mm (15")
| i REC.: CT04 5.4 UANTIDADE DE LONAS
| L 15  |APLICACAO ALIML: CTO6 - Q 3
| 5.5 MODELO MB-2500/3L
1.6 ALTURA TOTAL / B-B 22425 / 19000
— 12H . 56 |COMPRIMENTO 45 m
hY m 1.7 VELOCIDADE 176m/min
. 5.7 REVESTIMENTO . .
11H 1.8 ROTAGAO 93 RPM 1/8"x1/16
- 58 |TIPOEMENDA  |CANTONEIRA
| 1.9 VAZAO 267 m3/h
| 1.10 | CAPACIDADE 200 t/h 6 CANECA PLASTICA
| |:| 1.11 PRODUTO TRANSPORTADO |[SOJA 6.1 QUANT. TOTAL 265
| -
| . 112 |PESO ESPECIFICO 0,75tm3 6.2 QUANTIDADE/m 5,88
$ 10H VISTA"B NOTA: 1.13 |TEMPER.DO PRODUTO  |AMBIENTE 6.3 PASSO 170
I (ESCALA 175) DEFINIDO ACIONAMENTO 1.14 PINTURA EQUIPAMENTO 6.4 VOL. NIVEL D'AGUA 4.75 LITROS
| ESQUERDO OU DIREITO
~ 6.5 MODELO S350 - PEAD EAGLE
~ 9H OLHANDO PELA POSICAO INDICADA 2 CABEQOTE SUPERIOR — Ty
CDGEEE#EEEB . UCELO
T 1 21 POLIA REVESTIDA @600mm FARAF DE FIXACEC:;
L | 2.1.1 |CAPADAPOLIA #1/2" 6.7 | Rnena S CieAB.28m 1080 CONJ.
! < LEG EN DA 2 " + ARRUELA CONCAVA
CANECA PLASTICA .1.2 |REVEST. DA POLIA 12
UCELO RG ROLETE GUIA *6.8
—=r=— 8H 2.2 EIXO MOTRIZ SAE-1045
DE SENSOR DE DESALINHAMENTO 2.3 FIXAGAO POLIA CHAVETA QT.01 7 MOTOR
E ENSOR DE EMBUCHAMENT!
: 3 SENSO uer ° 24 | MANCAL: SKF SNL 517 QT.02 71 |FABRICANTE WEG
SS SENSOR DE ROTAGAO
| | ? 2.5 ANEL BLOQUEIO: SKF [FBR 12,5/150 QT.02 72 |TIPO W22 IR3
| BEX | BOCA DE EXPLOSAO 2.6 |BUCHAFIXACAO: SKF  [H317 QT.02 73 |CARCAGA /F.C. 160L - B3D
o
| N 2.7 ROLAMENTOS: SKF 22.217 EK QT.02 74 |poTENCIA 25CV
I 7H 2.8 TAMPA ASNH 517 QT.01 7.5 VOLTAGEM 380V
| MONTAGEM 2.9 VEDAGAO TSN 517 L QT.03 7.6 |ROTACAO 1770rpm
| ~
2.10 CHAPA CARCAGCA/CAPO #2,66mm 7.7 PROVA DE: IPW55
| DAS CANECAS T -
' (DESENHO ESQUEMATICO) : BICA DESCARGA 78  |FREQUENCIA 60Hz
| 2.12 REVEST. DE DESGASTE #2,66 SAE-1045
! 3 CABECOTE INFERIOR 81  |FABRICANTE SEW
| 3.1 POLIA TIPO GAIOLA @600 8.2 MODELO /F.C. K97AD5RS
| CANECA -
| 3.2 EIXO ESTICADOR SAE-1045 8.3 |REDUGAO 1:18,96
| CORREIA | 3.3 FIXAGAO POLIA 8.4 |CONTRA-RECUO cw
34 MANCAL: SKF SNL 512-610 QT.02 _
_ 9 TRANSMISSAO
3 35 ANEL BLOQUEIO: SKF |FBR 10/110 QT.02
58 ARRUELA — ACOPLAMENTO
PARAF. C/ PORCA :::‘ CONCAVA 3.6 BUCHA FIXACAO: SKF H312 QT.02 9.1 ELEVADOR / REDUTOR AT90 SEPTEM
E CONTRA-PORCA K54 37  |ROLAMENTOS: SKF 2212 EK QT.02 .’
0 2 |
%X 3.8  |TAMPA ASNH 512-610 QT.01
i 39 |VEDACAO TSN 512 L QT.03 93 |
3.10 |CHAPA CARCAGA #Ne12" 94 |
: 3.11 |CHAPABICA ALIMENT. |[#2,66 -REV. SAE-1045
! 510 SENSORES (FORN. CLIENTE
'2: 4 LANCE 10 APENA(S SUPORTES ) QT
e 162, 152 | 152 -
K | | | | 41 LANCE DE INSPEGAO 2m 01 PECA CESALING. DA
~ {1 I | | .
FIXACAO DAS ® M ¢ ® 42  |LANCE ROLETE GUIA 500mm 02 PECAS 101 |correla (DE) | CLENTE 02PGS
2H CANECAS 43 SIMPLES 2m 06 PECAS SENSOR CLIENTE o1 PG
. 4 10.2 X
; (DESENH(;SECS.QlL.JSI)EMATICO) 00 44 | SIMPLES 1m 01 PECA 0 ROTAGAO (SS)
l o ol [ & BOCA DE EXPLOSAQ 08 PECAS 1021 |--e- | e 01PC
| P
] S ﬁ . SIMPLES 1,5m 02 PECAS 1022 |emBucHavenTo (E) | CLEENTE o1 PG
< S S Trs—"" 171 |4 |- | e
' 1H 230 g N
L L4 7/
i B ¢ N o ACESSORIO INCLUSO =
—— &) , p 7
r -y e g LUBRIFIC. AUTOMAT. P/ MANCAIS SKF SYSTEM 24 V777] |CHAPA DE ANCORAGEM SEM OLHAL
3 ESCADA COM GUARDA-CORPO V////] |MONOVIA P/ AUXILIO DE MANUTENGAO
' ' <// i i Hy ° ° ° V////] |CcABOS PARA ESTAIAMENTO V////] |ROLETE GUIA DA CORREIA
CORTE A-A 7/} |BOCAS DE EXPLOSAO 777 |CHUMBADOR
CHAPA DE ANCORAGEM V. PORTAS DE INSPECAO PLATAFORMAS INTERMEDIARIAS (DESCANSO
CONTRA-FLANGE Z
S/ OLHAL V7] |CHAPA DE ANCORAGEM COM OLHAL CABO P/ LINHA DE VIDA @5/16"
ESCALA 1:10 DA DESCARGA -
ESCALA 1:10 . :
( ) COMPOSICAO TECNICA
PROJETOS ELEVADOR MOD. EC-17
. . TAG: ELO8
7 MASSA DE CALAFETAR FILETE @1/4 5kg TODAS UNIOES FLANGEADAS OBRAS ANTECIPANDO O FUTURO
6 PARAF. SEXT. GALV. G5 W5/8"x2.3/4"ZB + P.AT(PARLOCK) (TM-1238.009) 06 EMENDA DA CORREIA OBRAS MATERIAL ESCALA PROJ CLIENTE
A36 / GALVANIZADO 3 TENTOS
5 PARAF. SEXT. GALV. W3/8"x1.1/2" + A.P. + 2AL. + P 48 ESCADA DE MONTAGEM OBRAS ,
PESO 1.75 DES VERA_MT
4 PARAF. SEXT. GALV. G5 W1/2"x1.1/2" + P. + AP. 56 FIX. CHAPA DE ANCORAGEM/ELEVADOR OBRAS 1:20 Enzo Sorgi 13/01/2022
3 CHAPA DE ANCORAGEM SEM OLHAL 04 TRAVAMENTO OBRAS oP. No. 110 CONF DESENHO N. REVISAO
2 PARAF. SEXT. GALV. G5 W1/2'xL.1/4" + P. + AP. 260 | CABECOTE/LANCE - LANCE/LANCE OBRAS 906/21 T1-783.109 0
1 CHUMBADOR PARABOLT PBC-12400 (21/2"x4") 04 CABECOTE INFERIOR/PISO OBRAS Sem nossa autorizag&o escrita este desenho néo pode ser VISTO ) )
copiado, cedido ou reproduzido no todo ou parte. Os
ITEM DESCRIQAO QTD APLICACAO (UNIAO) UTlLlZAQAO infratores seréo puni- dos. Lei n. 1005 - Cod.Prop.Ind. __g} A2




2180 (CAB SUP)
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REV DESCHQAO RESP CONF. DATA
3290
835
| CLLLLLg T O A A A
L CLCCCC . 1 Y Y A I I
L CLCCCL] T O Y Y B I I
| | | | CLCCCC | Y A B
0 O I Y A B
C CLCCCC Y A B
, L = CLCCCC | 1 Y Y A I I
LANCE ROLETE GUIA 3 I ceebrebeerrebrberebrreerrpt]
= CLCCCC [ 1 Y Y A I I
NS - CLCCCLC] | O Y Y CLCCCCCCCY
. T o 1 Y Y A A
i glh I O I -2 I A Y CQ
= [ I i CCCCCCECL
| CLCCCCCCE | . CCCCCCCC
. S : |- EEEEEEEE
[ | 1] |
CUCCCCCCE CCCCCCCD
| H 3 RN ! |LLL-ELLLLL-—L NN RN
| < CLLLLLLCLLELD N O O A I I I I LEGENDA
co o CECCCLLELEEE SECCELELEEEEEEE
s CEECEEEEEEE E R mENmEEmEan=anZ( Y e T sensonoes
o -
| S | | | LU EELL o | A O Y I CLCLC DE SENSOR DE DESALINHAMENTO
| Rl iaaaac] CLLCCLCCLLEED CCCC CLC —_——
! | L CLCCCCLLLCC O LD E SENSOR DE EMBUCHAMENTO
o [ O O B A TCCCCCCD "
| 3 = T O Y Y O Ss SENSOR DE ROTAGAO
N Y Y Y Y 8
| N Y Y = =15
i [ S
= — [ =
| |11
| [ |
[ |
! 700 | 1100 []
] |
T
DETALHE DA PLATAFORMA NOTA
| :
| 3 o DEFINIDO ACIONAMENTO
! § | | | ESQUERDO OU DIREITO
| } H% L OLHANDO PELA POSIGAO INDICADA
[ |
! o
| o
o
| CANECA
]
[ |
PLATAFORMA __ L -
DE DESCANSO | ] CORREA | MARCACAO DE MONTAGEM "I"
DIREITA | P e — s CANECA PLASTICA
[ | >
' @ UCELO 1 DADOS DO PROJETO
T - 555% 11 |Rv 487/21
" S 1 1.2 oP 907/21
| 3 o SR
3 | | | 5% _ 1.3 PLAQUETA 105/22
, X
o _
| } H% ay . 1.4 POS ELO9
P S X REC.: TPLO1
] —
48 e |APHOACTO ALIM EXPD 5 CORREIA REVESTIDA
| 1.6 ALTURA TOTAL / B-B 35380 / 32000 51 |FABRICANTE VAXBELT
[ Vi MONTAGEM 1.7 VELOCIDADE 113m/min
! i i i — DAS CANECAS 1.8 ROTACAO 60 RPM 5.2 CARACTERISTICAS| ANTI ESTATICA ANTI CHAMA
| 1 FIXACAO DAS ESCALA 1:20 19  |vAzAo 57 m3/h =3 |LARGURA 279.4mm (1)
i CANECAS 1.10 | CAPACIDADE 20th 54 | QUANTIDADE DE LONAS |3
| ESCALA 13 1.11  |PRODUTO TRANSPORTADO |IMPUREZAS 55 |mobELo |
| I 1.12  |PESO ESPECIFICO 0,35 t/m3 c6 | COMPRIMENTO -
! i i i 1.13  |TEMPER. DO PRODUTO |- 5.7 REVESTIMENTO 1/16"x1/16"
| . ) 1.14 PINTURA EQUIPAMENTO 5.8 TIPO EMENDA | _
! ! 215
! r
+h @ 2 CABECOTE SUPERIOR 6 CANECA PLASTICA
yes oD 450 2.1 POLIA REVESTIDA @600mm 6.1 QUANT. TOTAL 374-PCS
i } r Do 2 211 [CAPADAPOLIA #5/16" 62 |QUANTIDADE/m 5,26
[ |
Q 2.1.2 REVEST. DA POLIA 1/2"
| § | | | | + + i . + 6.3 PASSO 190
| F Lo | 2.2 EIXO MOTRIZ SAE-1045 6.4 VOL. NIVEL D'AGUA 2,1 LITROS
i 8 - 3*0 2.3 F|XAQAO POLIA CHAVETA QT.Ol 6.5 MODELO S-240
Te)
| — s & i & 2.4 MANCAL: SKF SNL 512-610 QT.02 6.6 EABRICANTE UCELO
-
i - ~s CHAPA DE ANCORAGEM =) i A ™ | I SR S 2.5 ANEL BLOQUEIO: SKF |FBR 10/110 QT.02 PARAF. DE FIXAGAO;
| — : : \\ ~ R iO)- *6.7 WS5/16"x1.1/2" C/CAB.28mm 1140 CONJ.
- - \f 4\ \\\ C/ OLHAL . | . 2.6 BUCHA FIXAGAO: SKF  |H312 QT.02 / PORCA E CONTRA PORCA
- ’)|' | h ! — TN ESCALA 1.5 ! 2.7 ROLAMENTOS: SKF 22212 EK QT.02 *6.8 ARRUELA CONCAVA P/ FIXACAO | 1140 UN. (UCELO)
o - ! Lo L ! #1/4 28  |[TAMPA ASNH 512-610  |QT.01
— - =~ =
/,,/ | .. * e | o * 2.9 VEDAGAO TSN 512 L QT.03 7 MOTOREDUTOR
— | ' 2.10 |CHAPA CARCAGA/CAPO | #1,9mm /#2,66mm 7.1 FABRICANTE SEW
]
| o CONTRA FLANGE 211 |BICA DESCARGA 7.2 |MODELO/FC K77-DRN100L4/RS
| || ESCALA 1:10 212 |REVEST.DE DESGASTE |#N°12 SAE-1045 7.3  |REDUGAO/F.C. 1:29.27/M18
| s 74 |POTENCIA/F.S. 3,7KW (5CV) /2,6
, E 3 CABECOTE INFERIOR 75 | TENSAO ELETRICA 380V
it - 31  |POLIATIPO GAIOLA @600 76 |FREQUENCIA 60 HZ
I Lo 3.2 EIXO ESTICADOR SAE-1045 7.7 PROTECAO IPW 55
| i i 3.3  |FIXAGAO POLIA ; 78  |CONTRA RECUO CCW(ANTI-HOR.LIVRE)
]
1228 3.4 MANCAL: SKF SNL 510-608 QT.02 —
| o 8 TRANSMISSAO
| 35 ANEL BLOQUEIO: SKF  [FBR 9/90 QT.02
- ACOPLAMENTO AT70 SEPTEM
| R 3.6 BUCHA FIXAGAQ: SKF  |H310 QT.02 81  |C EVADOR/ REDUTOR ANTARES
! 3.7 ROLAMENTOS: SKF 2.210 QT.02 8.2 POLIA SINCRONIZADA
| to ! | ~Escapa 38  |TAMPA ASNH 510-608  [QT.01 ~  [MOTORA (WECO)
- POLIA SINCRONIZADA
| || ! 39 |VEDACAO TSN 510 L QT.03 83 | REDUTORA (WECO)
| Lo | ( . 3.10 |CHAPA CARCAGA #3/16" g4 |CORREIASINCRONIZADORA|
1 O ! < O 2 ' GATES
° [ | i 3.11 |CHAPA BICA ALIMENT. |#2,66 -REV. SAE-1045 ¢ )
g | I _|_ "'/ESCADA 2 LANCE 9 SENSORES (FORN. CLIENTE) | 9T
! - | — 5 APENAS SUPORTES
_____ e 41 LANCE DE INSPEGAO 2m 01 PECA AL DA
! . 02 PCS
| | [ 4.2 LANCE ROLETE GUIA 500mm 02 PECAS 91 |CoRrREIA (DE) | CLIENTE ¢
| | It
el 'E} I i 4.3 SIMPLES 2m 14 PECAS SENSOR CLIENTE 01 PG
9.2 X
1 = | 1 4.4 SIMPLES 1m 01 PECA ROTACAO (SS)
—— )
. 4.5 BOCA DE EXPLOSAO 08 PECAS 9.2.1 |DISCO PLASTICO | @100x15mm 01PC
46 | e
RO'Ol RO'02 922 EMBUCHAMENTO (E) CLIENTE 01 PC
B O
] ]
]
£4 7/
] VISTAC ACESSORIO INCLUSO = 7
vl || [LUBRIFIC. AUTOMAT. P/ MANCAIS SKF SYSTEM 24 [ | |CHAPA DE ANCORAGEM SEM OLHAL
EL-09 1] EL-10 V////] |ESCADA COM GUARDA-CORPO V////] |MONOVIA P/ AUXILIO DE MANUTENGAO
V////] |CABOS PARA ESTAIAMENTO V////] |ROLETE GUIA DA CORREIA
:_\Q T V7] |BOCAS DE EXPLOSAO V777 |CcHUMBADOR
V////] |PORTAS DE INSPEGCAO V////] |PLATAFORMAS INTERMEDIARIAS (DESCANSO)
: f—T——-— - — - ———— V////] |CHAPA DE ANCORAGEM COM OLHAL V////] |CABO P/LINHA DE VIDA @5/16"
VISTA A 6 MASSA DE CALAFETAR FILETE @1/4" 10kg TODAS UNIOES FLANGEADAS OBRAS I NL COMPOSIQAO TECNICA
pROJETOS ELEVADOR MOD. EC-09
5 PARAF. SEXT. GALV. (G5) W3/8"x1.1/2" + P. + AP. 48 FIX. CHAPA DE ANCORAGEM/ELEV OBRAS TAG: EL0O9
ANTECIPANDO O FUTURO
4 CHAPA DE ANCORAGEM SEM OLHAL NR1 (TB-057.115) 24 TRAVAMENTO OBRAS | MATERIAL ESCALA PROJ CLIENTE
A36/GALVANIZADO 1:75 3 TENTOS
3 PARAF. SEXT. GALV. W3/8"x1.1/4" + P. + AL. + AP 100 | SUPORTE DA ESCADA/EQUIPAMENTO | OBRAS |PEso 1:30 DES VERA-MT
1:20 Enzo Sorgi 22.12.2021
2 PARAF. SEXT. GALV. (G5) W3/8"x1" + P. + AP. 360 CABECOTE/LANCE - LANCE/LANCE OBRAS OP. No ig CONF DESENHO N. REVISAO
907/21 '
1 CHUMBADOR PARABOLT PBC-12400 (@1/2"x4") 04 | CABECOTE INFERIOR/PISO OBRAS — - VsTo TI-783.075 0
Sem nossa autorizagdo escrita este desenho nao pode ser
copiado, cedido ou reproduzido no todo ou parte. Os
X nt I infratores serédo punidos. Lei n. 1005 - Cod.Prop.Ind.
ITEM| DESCRICAO QTD.| APLICACAO (UNIAO) i " €1 Al




35380 (ALTURA TOTAL)
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REV DESCRIQAO RESP CONF. DATA
\:tk____
:I Ep %
]
|l| | -
n n
nwln 1
I ] ]
| . I
, \ , | - 3290
| | !
[
I: : :‘ | L 835
::_::4Tﬁ:: |
! | CLLLLLT T O A A A
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n y CLCCCCLCEEEEE T Y Y O I I RG ROLETE GUIA
T g EEEEA P L PP EEEEEE A D — T
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| | 4_ ! 0 O I I, g T E SENSOR DE EMBUCHAMENTO
! = | [ O O B A TLLLLLLL ~
| 3 T O O A o SS SENSOR DE ROTAGAO
o
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| | i | B I 2 =75

‘NN ! 8
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e ] | |
Ir | I \
itsss |
I | | . 700 | 1100 []
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|
| ! DETALHE DA PLATAFORMA NOTA
| _ :
i | ! DEFINIDO ACIONAMENTO
] [ n | | S ESQUERDO OU DIREITO
P } | - { | OLHANDO PELA POSIGAO INDICADA
[ ] 4 '
! o
| | SR
| ' |
]
IE;: Do ! | — PLATAFORMA - o
\FEEEH | | | | DE DESCANSO MARCACAO DE MONTAGEM "l
I W , i DIREITA
! [
' | | p 1 DADOS DO PROJETO
| — u} O=
s i 1 11 |Rv 487/21
CANECA
} | __{ i 1.2 oP 908/21
i
ﬁ i i | S | CORREIA | 1.3 PLAQUETA 106/22
! S
i } | = { ! CANECA PLASTICA 14  |POS EL10
o
- UCELO 5 REC.:
]
_ | 3 | 1o |APHCACRO AL 5 CORREIA REVESTIDA
i | 1.6 ALTURA TOTAL / B-B 35380 / 32000 51 FABRICANTE MAXBELT
— 17 VELOCIDADE 113m/min
[ !
m'ﬁ_i i i i | _ 4 18 |ROTACAO 60 RPM 52 |CARACTERISTICAS|ANTI ESTATICA ANTI CHAMA
1 - ~
AR ! | = S 1.9  |vAzAo 57 m3fh 53 |LARGURA 279,4mm (117)
| ! ” 1.10 | CAPACIDADE 20th 54 |QUANTIDADE DE LONAS |3
i I 111 |PRODUTO TRANSPORTADO |IMPUREZAS 55 |MODELO |
[} .
AN A | MONTAGEM 112 |PESO ESPECIFICO 0,35 t/m3 =5 |COVMPRIVENTO —_—
e i i i | == DAS CANECAS 1.13 | TEMPER. DO PRODUTO |- 57  |REVESTIMENTO 1/16"x1/16"
II ] ! ~
" " | ! FlXAQAO DAS ESCALA 1:20 1.14 PINTURA EQUIPAMENTO 5.8 TIPO EMENDA |_
! [
1
] re
L | il CANECAS 2 CABECOTE SUPERIOR 6 CANECA PLASTICA
| ' 2.1 POLIA REVESTIDA 2600mm 6.1 QUANT. TOTAL 374-PCS
| 211 CAPA DA POLIA #5/16" 6.2 QUANTIDADE/m 526
i 2.1.2 |REVEST. DA POLIA 1/2" 63 |PAsSO 190
. 2.2 EIXO MOTRIZ SAE-1045 6.4 |VOL.NIVEL D'AGUA 2,1 LITROS
2.3 FIXACAO POLIA CHAVETA QT.01 65  |MODELO 5240
24 MANCAL: SKF SNL 512-610 Qr.02 6.6 |FABRICANTE UCELO
. 2.5 ANEL BLOQUEIO: SKF  |FBR 10/110 QT.02 ] PARAF. DE FIXAGAO: 1140 Ny
| 26  |BUCHA FIXACAO: SKF  |H312 Qr.02 6.7 | Wonerxt 1/2: CICAB.28mm :
i 2.7 ROLAMENTOS: SKF 22.212 EK QT.02 *6.8 ARRUELA CONCAVA P/ FIXACAO | 1140 UN. (UCELO)
. i 2.8 TAMPA ASNH 512-610 QT.01
| , 215 2.9 |VEDACAO TSN 512 L QT.03 7 MOTOREDUTOR
! | 210 |CHAPA CARCACA/CAPO  |#1,9mm/#2,66mm 7.1 FABRICANTE SEW
! i & SO 450 211 |BICA DESCARGA 72 |MODELO/FC K77-DRN100L4/RS
| ! 8 212 |REVEST. DEDESGASTE |#N°12 SAE-1045 73 |REDUCAC/F.C. 1:29.27 /M1B
| | II II n n i n n 74  |POTENCIA/F.S. 3,7KW (5CV) /2,6
| ! ’ , 3 CABECOTE INFERIOR 7.5 | TENSAO ELETRICA 380V
| — 1 O
s i T -7/ 340 31 |POLIATIPO GAIOLA @600 76  |FREQUENCIA 60 HZ
AN | i @ i @ 3.2 EIXO ESTICADOR SAE-1045 77 PROTECAO IPW 55
ﬁ i i i | X CHAPA DE ANCORAGEM © e ] 3.3 FIXACAO POLIA - - 78 CONTRA RECUO CCW(ANTI-HOR.LIVRE)
[} < ™
A | ! C/ OLHAL . | . 34 | MANCAL: SKF SNL 510-608 QT.02 A TRANSMISSAG
N ! | B ESCALA 1:5 i 3.5 ANEL BLOQUEIO: SKF  [FBR 9/90 QT.02
#1/4" - ACOPLAMENTO AT70 SEPTEM
| . . 36 BUCHA FIXAGAO: SKF  |H310 QT.02 81 |C EVADOR REDUTOR ANTARES
i | rs rs | r's rs 3.7 ROLAMENTOS: SKF 2.210 QT.02 6.2 POLIA SINCRONIZADA
T . -
e ! i 38 |TAMPA ASNH 510-608  |QT.01 MOTORA (WECO)
. POLIA SINCRONIZADA
T | | ! CONTRA FLANGE 39 |VEDAGAO TSN 510 L QT.03 83 |RepuTORA (WECO)
Do ! | ESCALA 1:10 310 |CHAPA CARCACA #3/16" 54 |CORREIA SINCRONIZADORA | .
' GATES
| ! i 311 |CHAPABICA ALIMENT. |#2,66 -REV. SAE-1045 ( )
|
| SENSORES (FORN. CLIENTE)
]

0 ! i | 4 LANCE 9 APENAS SUPORTES QT
!E'I f 1 4970 —— 41 LANCE DE INSPECAO 2m 01 PECA o1 DESALINH. DA 02 PGS
I I | i 42 LANGE ROLETE GUIA 500mm 02 PECAS : CORREIA (DE) | CLIENTE
! N
! 1 1
, | | 4.3 SIMPLES 2m 14 PECAS 90 SENSOR CLIENTE 01PG
—-EH | o 4.4 SIMPLES 1m 01 PECA ' ROTAGAO (SS)

d1h i 41k 4.5 BOCA DE EXPLOSAO 08 PECAS 9.21 |DISCO PLASTICO @100x15mm 01PC
T 46 | |
RO-01 | RO-02 922 |EMBUCHAMENTO (E) | CLIENTE 01PC
1'|'||r. | 47 |
P! )
£4 7/
L1 | ACESSORIO INCLUSO = %
- i LUBRIFIC. AUTOMAT. P/ MANCAIS SKF SYSTEM 24 CHAPA DE ANCORAGEM SEM OLHAL
EL-09 Jr , EL-10 V////] |ESCADA COM GUARDA-CORPO V////) |MONOVIA P/ AUXILIO DE MANUTENGAO

—I | V////] |CABOS PARA ESTAIAMENTO V////] |ROLETE GUIA DA CORREIA

Y i V7] |BOCAS DE EXPLOSAO V777 |CHUMBADOR

J | | V////] |PORTAS DE INSPECAO V////] |PLATAFORMAS INTERMEDIARIAS (DESCANSO)

| _ - -
J[—--—--—--'—--—--—--—--—--—--—-- V////] |CHAPA DE ANCORAGEM COM OLHAL V////] |CABO P/LINHA DE VIDA @5/16"
6 MASSA DE CALAFETAR FILETE @1/4" 10kg | TODAS UNIGES FLANGEADAS OBRAS | I |NL COMPOSICAO TECNICA
PRODETOS ELEVADOR MOD. EC-10
5 PARAF. SEXT. GALV. (G5) W3/8"x1.1/2" + P. + AP. 48 FIX. CHAPA DE ANCORAGEM/ELEV OBRAS TAG: EL10
ANTECIPANDO O FUTURO
4 CHAPA DE ANCORAGEM SEM OLHAL NR1 (TB-057.115) 24 TRAVAMENTO OBRAS [ MATERIAL ESCALA PROJ CLIENTE
A36/GALVANIZADO 1:75 3 TENTOS
3 PARAF. SEXT. GALV. W3/8"x1.1/4" + P. + AL. + AP 100 | SUPORTE DA ESCADA/EQUIPAMENTO | OBRAS [PEso 1:30 DES VERA-MT
1:20 ; 3
e Enzo Sorgi 22.12.2021
2 PARAF. SEXT. GALV. (G5) W3/8"x1" + P. + AP. 360 | CABECOTE/LANCE - LANCE/LANCE OBRAS [or no 13 CONF DESENHO N. REVISAO
907/21 .
1 CHUMBADOR PARABOLT PBC-12400 (@1/2"x4") 04 CABECOTE INFERIOR/PISO OBRAS — , - VISTO T1-783.076 0
Sem nossa autorizagdo escrita este desenho nao pode ser
copiado, cedido ou reproduzido no todo ou parte. Os
X Nt X infratores serédo punidos. Lei n. 1005 - Cod.Prop.Ind.
ITEM| DESCRICAO QTD.| APLICACAO (UNIAO) ’ " €1 At
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ANTECIPANDO O FUTURO

Direitos:

Elaboracao: Felipe Rodrigues

RV: 487/21

Revisao: 25/05/2022

Este manual é padrdo para todos os tipos de “EC”
Algumas especificagfes desta maquina podem néo estar incluidas a este manual.
TNL Tecnal reserva o direito de alterar qualquer informacdo sem prévio aviso.
E proibida a reproduco total ou parcial deste documento sem autorizag&o.
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Rodovia Raposo Tavares, km 381

92 19915-022 - Ourinhos - SP - Brasil
www.tecnal.ind.br




it ANOS

TNL
TELNAL

ANTECIPANDO O FUTURO

Conheca nossos produtos.
Acesse:

TNL IndUstria Mecanica
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